KORROZIOALLO ACELOK

BEVONATOS ELEKTRODAK (SMAW)

OK 67.51

Mszaki leiras

Osztéalyozasok ENISO 3581-A:E2293NLR53
SFA/AWS A5.4 : E2209-26
Werkstoffnummer : 1.4462

Hegesztési aramersség AC, DC+

Ferrittartalom FN 30-45

Otvozettipus Ferritic-Austenitic

Bevonattipus Acid Rutile

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitészilardsag Szakadasi nyllas
AWS
Hegesztett allapot 645 MPa 800 MPa 25%

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
AWS
Hegesztett allapot 20 °C 50J

Varratfém analizis
Ferrite FN
38

Felrakasi adatok

2tmér Amper Fesziiltség Hatékonyséag (%) Elektrédédk szdma Fuaziés id Leolvasztasi
/ 1kg 6mledék elektrédanként teljesitmény @
90%-0s | max 90% | max
mellett
2.5x300.0 mm 60-100 A 27V 59 % 69 38 sec 1.4 kg/h
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