GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

PORTOLTET HUZALELEKTRODAK (FCAW/MCAW)

OK Tubrod 15.11

Rutilos, minden poziciéban alkalmazhaté, probeles huzal 2,5 Ni tartalommal, alacsony és kdzepes szakitészilardsagu acélokhoz, ahol a magas utmunkaérték -50°
C-ig sziikséges. Extra termelképesség érhet el a széroives tartomanyban, a bazikus tipusu rovid iv vizszintes és fej folotti hegesztéshez képest. Alacsony és
kdzepes szakitészilardsagu acélok hegesztésénél minimum 510Mpa folyashatarral, igymint a hajéépités és offshore szegmens. Védgaz: Ar+20%CO2

Mszaki leiras
Osztéalyozasok SFA/AWS A5.29 : E81T1-Ni2M

EN ISO 17632-A: T 50 6 2Ni P M21 2 H5
Jovahagyasok CE : EN 13479

DNV-GL : IV Y46MS H5 (M21)
LR : 4Y46S H5 (M21)
UKCA : EN 13479

A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség DC+

Diffazioképes hidrogén < 5 ml/100g
Otvozettipus Low alloy (2.5% Ni)
Védgaz M21 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitészilardsag Szakadasi nyllas
M21 Shielding gas
Hegesztett allapot 576 MPa 606 MPa 24 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
M21 Shielding gas
Hegesztett allapot -60 °C 92J

Varratfém analizis

c Mn Si Ni
M21 shielding gas
0.04 0.86 0.32 2.20

Felrakasi adatok
2tmér Amper Feszlltség A huzaleltolas sebessége Felrakéasi rata
1.2 mm 110-300 A 21-32V 3.2-14.5 m/min 1.3-5.8 kg/h
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