GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.37

Az OK Tigrod 13.37 egy 9Cr-1Mo 6tvozet, rézbevonattal ellatott palca védgazas volframelektrédos ivhegesztéshez magas hmérséklet acélokhoz és meleg
hidrogénszervizes acélokhoz, kiiléndsen olajfinomitékban. Az elekrtéda egy sima ER505 tipusu.

Mszaki leiras

Osztélyozasok

Jévéahagyasok

A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus

Védgaz

Jellemz szakitoszilardséagi tulajdonsagok

?llapot

Folyashatar

Enhanced testing temperature.

Stress relieved++
2 hour(s) 760 °C

Fesziltség feloldva
2 hour(s) 760 °C
Stress relieved+

2 hour(s) 760 °C
Ar (11) EN
Feszlltség feloldva
2 hour(s) 760 °C
Stress relieved+

4 hour(s) 735 °C

350 MPa

430 MPa

410 MPa

540 MPa

560 MPa

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot

Ar (11) EN
Fesziltség feloldva
Stress relieved+
Stress relieved+
Feszlltség feloldva
Fesziltség feloldva
Stress relieved+

Varratfém analizis
C
0.1

Huzal 6sszetétel
C
0.06

Mn Si
0.5 0.4

0.52

Hegesztési paraméterek

Amper
60-200 A

EN ISO 21952-A : W CrMo9
EN ISO 21952-B : W 55 9C1M
SFA/AWS A5.28 : ER80S-B8

NAKS/HAKC : 2.0 - 2.4 mm

Alloyed steel (9 % Cr - 1 % Mo) "ER505"

11 (EN ISO 14175)

Szakitészilardsag

390 MPa
500 MPa
480 MPa
660 MPa
680 MPa
Tesztelési hmérséklet
-40 °C
-40 °C
-20 °C
-20 °C
-60 °C
-60 °C
S
0.005
Si Ni
0.45 0.23
Huzalatmér
2.0 mm

Szakadasi nyulas

22 %
17 %
18 %
26 %
22 %
Utmunka érték
120J
130J
150J
140J
90J
50J
P Cr
0.01 8.6
Cr
8.66
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Mo
0.9

Mo
1.00



OK Tigrod 13.37
Hegesztesiparaméterek

Amper Huzalatmér
100-220 A 2.4 mm
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