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Egy kézalatti rutilos huzal Ar/CO2 vagy CO2 védgázas használathoz vízszintes vagy haránt pozícióban. A salak gyakran önleváló, mely tiszta varratfelszínt hagy 
maga után.

Mszaki leírás

Osztályozások SFA/AWS A5.29 : E70T1-G 

EN ISO 17632-A : T 42 2 1Ni R C1 3 H10 

EN ISO 17632-A : T 46 2 1Ni R M21 3 H10 

Jóváhagyások ABS : 3SA, 3YSA H10 

BV : S3M, S3YM HH 

CE : EN 13479 

DB : 42.105.06 

DNV : III YMS (H10) 

LR : 3YM H10 

LR : 3YS H10 

PRS : 3YS H10 

UKCA : EN 13479 

VdTÜV : 03013 

A jóváhagyások a gyár helyén alapulnak. További információért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési áramersség DC+

Ötvözettípus Low alloy (<1% Ni)

Jellemz szakítószilárdsági tulajdonságok

?llapot Folyáshatár Szakítószilárdság Szakadási nyúlás

M21 shielding gas

Hegesztett állapot 495 MPa 576 MPa 22 %

C1 shielding gas

Hegesztett állapot 465 MPa 530 MPa 22 %

Charpy-féle V-horony tulajdonságok

?llapot Tesztelési hmérséklet Ütmunka érték

M21 shielding gas

Hegesztett állapot -20 °C 114 J

C1 shielding gas

Hegesztett állapot -20 °C 89 J

Varratfém analízis

C Mn Si Ni

Shielding Gas M21

0.062 1.07 0.53 0.70

Felrakási adatok

?tmér Amper Feszültség A huzaleltolás sebessége Felrakási ráta

1.2 mm 150-350 A 27-38 V 5.8-20.7 m/min 2.1-7.5 kg/h

1.4 mm 150-350 A 26-36 V 3.4-12.0 m/min 1.8-6.3 kg/h

1.6 mm 150-450 A 24-40 V 2.8-12.4 m/min 1.6-8.1 kg/h


