GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

PORTOLTET HUZALELEKTRODAK (FCAW/MCAW)

FILARC PZ6138

Jdl elismert az offshore szektorban, PZ6138 0,9%-o0s Ni 6tvozettel megbizhaté Charpy tGtmunka tulajdonsagokkal rendelkezik egészen -60°C és CTOD teljesitmény

egészen -10°C-ig. A huzal sima stabil ivet nyuijt, gyakorlatilag frocskélés nélkul.
Mszaki leiras
Osztélyozasok ENISO 17632-B: T555T1 MAN2 U H5

SFA/AWS A5.29 : E81T1-NilM JH4
ENISO 17632-A: T 50 6 INi P M21 1 H5

Jovahagyéasok ABS : 3SA 3YSA H5

BV : S3YM H5
CE : EN 13479
DB :42.105.08
DNV-GL : V Y46MS(H5)
LR : 5Y40M H5
LR : 5Y40S H5
LR : 5Y42S H5
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 04903
PRS : 3YS H5 (approved to -60°C)
PRS : 5Y40S H5

A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség DC+
Otvozettipus Low alloy
Védgaz M21 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitészilardsag Szakadasi nyulas
M21
Hegesztett allapot 577 MPa 616 MPa 29 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
M21

Hegesztett allapot -40 °C 130J
Hegesztett allapot -20 °C 145
Hegesztett allapot -60 °C 1140

Varratfém analizis

C Mn Si Ni Cu
M21
0.04 11 0.33 0.93 0.021

Felrakasi adatok

?tmér Amper Fesziiltség A huzaleltolas sebessége Felrakasi rata
1.2 mm 150-350 A 20-35V 5.8-22.0 m/min 2.1-7.9 kg/h
1.4 mm 150-350 A 26-34 V 3.2-11.1 m/min 1.8-6.3 kg/h
1.6 mm 150-450 A 24-36 V 2.6-11.9 m/min 1.8-8.1 kg/h
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