OTVOZETLEN ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 12.62

Az OK Aristorod 12.62 egy tiszta haromszorosan deoxidalt G2TI/ER70S-2-es tomor hegeszthuzal 6tvozetlen acélokhoz a védgazas fogydelektrodas
ivhegesztéshez, altalanos épitkezési munkalatokhoz valé hasznalathoz, nyomastarté edények gyartdsahoz és hajéépitéshez. Magas minség varratokat képez félig
csillapitott és keretezett acélokkal, illetve kulonbdz széntartalmi osztalyokkal is. A hozzaadott deoxidansok, AL — Ti — Zr, a huzalt alkalmassa teszik szennyezdott
acélok hasznalatahoz is, anélkil, hogy lejjebb kellene adnunk a varrat minségébl. OK Aristorod 12.62 az ESAB kiilonleges Advanced Surface Characteristics
(ASC) technoldgiajaval van kezelve, Uj teljesitmény és hatékonysagi szintre emelve a MAG hegesztést, kifejzetten robotikus és gépesitett hegesztésben. Jellemz
tulajdonsagai kdzé tartozik a j6 ivinditasi tulajdonsagok, problémamentes huzaladagolas nagy sebességnél és nagy tavolsagokbol, stabil iv magas hegesztési
aramersségeknél, rendkivul minimalis frocskolés, alacsony flst kibocsajtas, csokkentett &ramatadd kopas és fokozott védelem huzal korrézi6 ellen.

Mszaki leiras
Osztéalyozasok EN ISO 14341-A: G 42 3 C1 2Ti

EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 2Ti

EN ISO 14341-A: G 2Ti

SFA/AWS A5.18 : ER70S-2
Otvozettipus Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)
Védgéaz M21, C1 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatéar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
EN 80Ar/20C0O2 (M21)
Hegesztett allapot 570 MPa 625 MPa 26 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
EN 80Ar/20CO2 (M21)
Hegesztett allapot -40 °C 180J

Varratfém analizis
C Mn Si S P
0.05 0.72 0.46 0.010 0.010

Huzal 6sszetétel
C Mn Si

0.06 11 0.60

Felrakasi adatok

?tmér Amper Fesziiltség A huzaleltolas sebessége Felrakasi rata
0.8 mm 60-200 A 18-24 Vv 3.2-10.0 m/min 0.8-2.5 kg/h
0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.8-3.3kg/h
1.0 mm 80-300 A 18-32 vV 2.7-15.0 m/min 1.0-5.5 kg/h
1.2 mm 120-380 A 18-35V 2.5-15.0 m/min 1.3-8.0 kg/h
1.6 mm 225-550 A 28-38 V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h
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