GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 55

Az OK Aristorod 55 egy 0.5Cr-0.5Ni-0.2MO 6tvozet, tiszta, témor hegeszthuzal nagy szilardsagu acélokhoz védgazas fogydelektrodas ivhegesztéshez. OK

hegesztést, kifejezetten a robotikus és gépesitett hegesztésben. Jellemz tulajdonsagai kdzé tartozik a j6 ivinditasi tulajdonsagok, problémamentes huzaladagolas
nagy sebességnél és nagy tavolsagokbdl, stabil iv magas hegesztési dramersségeknél, rendkiviil minimalis frocskélés, alacsony fiist kibocsajtas, csokkentett
aramatado kopas és fokozott védelem huzal korr6zié ellen.

Mszaki leiras

Osztalyozasok EN ISO 16834-A : G 55 4 M20 Mn3NiCrMo
EN ISO 16834-A : G 55 4 M21 Mn3NiCrMo
EN ISO 16834-A : G Mn3NiCrMo
SFA/AWS A5.28 : ER100S-G

Jovahagyéasok CE : EN 13479
NAKS/HAKC : 1.2MM
UKCA : EN 13479

A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Low alloyed (0.5 % Cr, 0.5 % Ni, 0.2 % Mo)
Védgaz M20, M21 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitoszilardsag Szakadasi nyllas
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Stress relieved+ 660 MPa 750 MPa 24 %

1 hour(s) 620 °C

Feszlltség feloldva 660 MPa 750 MPa 24 %

1 hour(s) 570 °C

Hegesztett allapot 650 MPa 750 MPa 20 %

EN 92Ar/8C0O2 (M20)

Hegesztett allapot 680 MPa 760 MPa 18 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Hegesztett allapot 0°C 80J
Hegesztett allapot -50 °C 50J
Stress relieved+ -50 °C 40J
Hegesztett allapot -20 °C 753
Stress relieved+ 0°C 957
Stress relieved+ -30 °C 5517
Fesziltség feloldva -20 °C 60J
Hegesztett allapot -60 °C 50J
Hegesztett allapot -40 °C 60J
Stress relieved+ -20°C 700
Fesziltség feloldva -40 °C 50J
Feszlltség feloldva -60 °C 357
Hegesztett allapot -30 °C 65J
EN 92Ar/8CO2 (M20)

Hegesztett allapot -40 °C 60J
Hegesztett allapot -30 °C 80J
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Varratfém analizis
C Mn Si
0.11 1.1 0.5

Huzal 6sszetétel
C Mn
0.12 1.38

Felrakasi adatok

0.015

Si
0.71

?tmér Amper
0.8 mm 40-170 A
1.0 mm 80-280 A
1.2mm 120-350 A
1.6 mm 225-480 A

P Ni Cr Mo
0.015 0.5 0.5 0.2
Ni Cr
0.53 0.58
Feszlltség A huzaleltolas sebessége
16-22V 2.0-10.8 m/min
18-28 V 2.7-14.7 m/min
20-33V 2.7-12.4 m/min
26-38 V 3.5-12.0 m/min
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0.07

Mo
0.20

Felrakasi rata
0.4-2.6 kg/h
1.0-5.4 kg/h
1.5-6.6 kg/h
3.3-11.6 kg/h



