KORROZIOALLO ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Autrod 308LSi

18Cr8Ni 6tvozés tomor hegeszthuzal az ausztenites korr6zi6allé acélok hegesztéséhez. A varratfém j6 altalanos korr6ziéallésagu. Az extra alacsony
karbontartalom kilondsen alkalmassa teszi olyan kortilmények kozotti alkalmazasra, ahol nagy esélye van a szemcsekozi korrézidnak. A novelt sziliciumtartalom a
hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.: nedvesités). Széleskorben alkalmazzak a vegyi- és az élelmiszeriparban csdvek és kilénféle berendezések anyagaihoz.

Mszaki leiras
Osztéalyozasok EN ISO 14343-A: G199 L Si
SFA/AWS A5.9 : ER308LSi
Werkstoffnummer : ~1.4316
Jévéahagyasok BV : 308L SA BT (M12)
CE : EN 13479
CWB : ER308LSi
DB : 43.039.01

DNV-GL : VL 308 L (M13)
UKCA : EN 13479
vdTOV : 04267

A jévéhagyéasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Austenitic (with approx. 8 % ferrite) 19% Cr - 9% Ni - Low C - High Si
Védgaz M12, M13 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok
?llapot Folyashatar Szakitészilardsag Szakadasi nyllas
EN ISO Tested at 350°C.

Hegesztett allapot 370 MPa 490 MPa
EN ISO
Hegesztett allapot 420 MPa 570 MPa 36 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
EN ISO

Hegesztett allapot 20°C 1053
Hegesztett allapot -60 °C 703

Hegesztett allapot -196 °C 407

Varratfém analizis
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
0.03 1.8 0.7 0.009 0.020 10.0 19.5 0.03 0.1 0.04

Varratfém analizis
Nb FN WRC-92
0.01 6

Huzal 6sszetétel
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
0.01 1.8 0.8 0.012 0.013 10.0 20.0 0.1 0.10 0.06

Huzal 6sszetétel
Nb FN WRC-92
0.02 8
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Felrakasi adatok
?tmér

0.8 mm

0.9 mm

1.0 mm

1.2mm

1.6 mm

Hegesztési paraméterek
Huzalatmér

0.6 mm

1.14 mm

Amper
55-160 A
65-220 A
80-240 A
100-300 A
230-375 A

Feszlltség
15-24V
15-28 V
15-28 V
15-29 VvV
23-29V

A huzaleltolas sebessége
4.0-17.0 m/min

3.5-18.0 m/min

4.0-16.0 m/min

3.0-14.0 m/min

5.5-9.0 m/min
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Felrakasi rata
1.0-4.1 kg/h
1.1-5.4 kg/h
1.5-6.0 kg/h
1.6-7.5 kg/h
5.2-8.6 kg/h



