GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 79

Az OK Aristorod 79 egy 0.3Cr-1.9Ni-0.5Mo 6tvozet, tiszta, tdmor hegeszthuzal nagy szilardsagu acélokhoz védgazas fogydelektrodas ivhegesztéshez 850 Mpa

hatakonysagi szintre emelve a MAG hegesztést, kifejezetten a robotikus és gépesitett hegesztésben. Jellemz tulajdonsagai kdzé tartozik a j6 ivinditasi
tulajdonsagok, problémamentes huzaladagolas nagy sebességnél és nagy tavolsagokbdl, stabil iv magas hegesztési aramersségeknél, rendkivil minimalis
frocskolés, alacsony fust kibocsajtas, csokkentett aramatadoé kopés és fokozott védelem huzal korr6zié ellen.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok EN ISO 16834-A : G 79 4 M20 Mn4Ni2CrMo
EN ISO 16834-A : G 79 4 M21 Mn4Ni2CrMo
EN ISO 16834-A : G Mn4Ni2CrMo
SFAJ/AWS A5.28 : ER120S-G

Jovahagyasok CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus 0,3% Cr, 1,9% Ni, 0,5% Mo
Védgéaz M20, M21 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatéar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Hegesztett allapot 810 MPa 900 MPa 18 %

EN 92Ar/8CO2 (M20)

Hegesztett allapot 825 MPa 900 MPa 17 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Hegesztett allapot -40 °C 55J
Hegesztett allapot 0°C 703
Hegesztett allapot -20 °C 60J

EN 92Ar/8CO2 (M20)

Hegesztett allapot -40 °C 753

Hegesztett allapot -50 °C 65J

Varratfém analizis
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu Ti
0.1 1.7 0.7 0.01 0.01 1.9 0.3 0.5 0.07 0.03

Huzal 6sszetétel
C Mn Si Ni Cr Mo

0.09 1.82 0.89 2.03 0.25 0.64

Felrakasi adatok

?tmér Amper Feszlltség A huzaleltolas sebessége Felrakasi rata
1.0 mm 80-280 A 18-28 V 2.7-14.7 m/min 1.0-5.4 kg/h
1.2mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
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