KORROZIOALLO ACELOK

BEVONATOS ELEKTRODAK (SMAW)

Mszaki leiras
Osztéalyozasok ENISO3581-A:EZ237NLR
Jovahagyasok CE : EN 13479

A jovéhagyéasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség DC+, AC
Ferrittartalom FN 35-65
Otvozettipus Duplex CrNiMoN
Bevonattipus Acid Rutile

Jellemz szakitoszilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatéar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
ISO
Hegesztett allapot 609 MPa 754 MPa 26 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
ISO

Hegesztett allapot -30°C 38J
Hegesztett allapot 20 °C 47

Felrakasi adatok

?tmér Amper Fesziiltség Omledék Elektr6dak szama Fuziés id Felrakasi rata
lelektrodatdmeg / 1kg 6mledék elektrédanként
90%-0s | max
mellett
2.5 x 300 mm 50-80 A 25V 0.61 83 52 sec 0.8 kg/h
3.2 x 350 mm 60-120 A 27V 0.59 46 58 sec 1.3 kg/h
4.0 x 350 mm 100-170 A 27V 0.61 29 62 sec 2.0 kg/h
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