NIKKEL ALAPU OTVOZETEK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Autrod NiCrMo-13

A continuous solid Ni-Cr-Mo electrode for welding of high alloyed Ni-base materials, 9 %Ni steel and super austenic steels of type 20Cr-25Ni with 4-6 % Mo. Can
also be used for welding carbon steel to Ni base steel. The weld metal has a very good toughness and is corrosion resistant over a wide range of applications in
oxidizing and reducing media.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok SFA/AWS A5.14 : ERNiICrMo-13
EN ISO 18274 : S Ni 6059 (NiCr23Mo016)
Jovahagyasok VdTUV : 12662 (MV)

A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Alloyed nickel (Ni + 23 % Cr + 16 % Mo)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatéar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
Hegesztett allapot 500 MPa 750 MPa 40 %
Hegesztett allapot 500 MPa 700 MPa 42 %

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok
?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
Hegesztett allapot -110°C 120J

Varratfém analizis
C Mn Si S P Cr Mo Al Co Fe
0.002 0.15 0.03 0.002 0.003 22.7 15.4 0.15 0.02 0.5

Huzal 6sszetétel
C Mn Si Ni Cr Mo Al Fe

0.01 0.2 0.1 Bal 23.0 16.0 0.3 1.0

Felrakasi adatok

?tmér Amper Feszlltség A huzaleltolas sebessége Felrakasi rata
1.0 mm 100-200 A 21-27V 6.0-13.0 m/min 2.5-5.5kg/h
1.2 mm 160-280 A 24-30V 6.0-10.0 m/min 3.6-6.0 kg/h
1.6 mm 200-350 A 25-32V 4.0-8.0 m/min 4.3-8.6 kg/h
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