
KORRÓZIÓÁLLÓ ACÉLOK

FEDETTÍV HUZALOK (SAW)

Exaton 24.13.L

esab.com/hegesztanyagok

Exaton 24.13.L is suitable for joining stainless Cr-Ni steels of the 309 type, Cr-steels and dissimilar steels e.g. austenitic stainless steel to carbon or low-alloyed 
steels for service up to 320°C (610°F). Widely used as barrier layer between carbon/low alloy steel and different stainless grades in cladding operations. It is used 
for Submerged Arc Welding and the recommended flux is Exaton 15W.

Mszaki leírás

Osztályozások EN ISO 14343-A : S 23 12 L 

SFA/AWS A5.9 : ER309L 

Jóváhagyások CE : EN 13479 

A jóváhagyások a gyár helyén alapulnak. További információért forduljon az ESAB-hoz.

Ötvözettípus Austenitic (with approx. 9 % ferrite) 24 % Cr - 13 % Ni - Low C

Jellemz szakítószilárdsági tulajdonságok

?llapot Folyáshatár

Hegesztett állapot 16 MPa

Huzal összetétel

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu Co

<0.02 1.8 0.4 <0.015 <0.02 13.5 23.5 <0.3 <0.2 <0.1

Felrakási adatok

Hosszúság Fúziós id elektródánként 90%-os I max 

mellett

Leolvasztási teljesítmény @ 90% I max

2 mm 2 sec 2.1 kg/h

Hegesztési paraméterek

Amper Huzalátmér A csúcs és a munkadarab közötti távolság

80 A 1 mm 1 mm


