GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

PORTOLTET HUZALELEKTRODAK (FCAW/MCAW)

Coreweld 69 LT H4

Fémpor toltéses huzal, nagy szilardsagu acélok (> 690 MPa) hegesztéséhez, kival6 szivossaggal, -60 °C-ig garantalt ttmunka valamint alacsony diffuziéképes
hidrogén értékkel rendelkezik. Alkalmazhato Ar/CO ., védgaz keverékkel.

Mszaki leiras

Osztélyozasok SFA/AWS A5.28 : E110C-G-H4
EN ISO 18276-A : T 69 6 Mn2NiMo M M21 2 H5
EN ISO 18276-B: T 76 6 T15 OM21A N4M2 U H5
Jovahagyasok CE : EN 13479
DB : 42.039.47
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 19912
A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség DC+

Diffazioképes hidrogén < 4mi/100g

Otvozettipus C Mn, low alloy steel (2% Ni, 0.5% Mo)
Védgaz M21 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitoszilardséagi tulajdonsagok
?llapot Folyashatar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
Hegesztett allapot 755 MPa 790 MPa 20 %

Charpy-féle V-horony tulajdonséagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
Hegesztett allapot -60 °C 80J

Varratfém analizis

C Mn Si S P Ni Cr Mo \% Cu
M21 shielding gas.
0.05 1.7 0.5 0.008 0.011 2.30 0.06 0.50 0.01 0.012

Varratfém analizis
Nb

M21 shielding gas.
0.005

Felrakasi adatok

?tmér Amper Fesziiltség A huzaleltolas sebessége Felrakasi rata
1.2 mm 100-320 A 16-32 V 1.8-12.0 m/min 1.3-7.5 kg/h
1.4 mm 120-380 A 16-34 V 2.0-9.0 m/min 1.6-7.5 kg/h
1.6 mm 140-450 A 18-36 V 1.5-8.5 m/min 1.6-8.0 kg/h
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