GYENGEN OTVOZOTT ACELOK

FOGYOELEKTRODAS HUZALOK, ES PALCAK (GMAW/GTAW)

OK Tigrod B3 SC

Az OK Tigrod B3 SC egy rézbevonattal ellatott, alacsonyan 6tvozott, krom-molibdén témor huzal, amelyet melegszilard, 2,25% Cr 1% Mo 6tvozott acélok, SA-387
22-es, A335 P22-es tipusl vagy hasonlé anyagok védgazas volframelektrodas ivhegesztésére (GTAW) terveztek, amikor lépcss htési hkezelést (Step Cooling
Test) mellett is a legnagyobb szivossag szikséges. A szennyez elemek rendkiviil alacsony szintje max. X = 10 Bruscato faktort biztosit a megeresztési
ridegségnek ellendll6 alkalmazasokhoz. A hegesztést rendszerint hkezelés koveti (PWTH - hegesztést kovet hkezelés). Jellemz felhasznalasi terilete finomitoknal,
a petrolkémiai és vegyiparban, ermvi iparban, nyomastarté berendezések stb.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok EN ISO 21952-A : W Z CrMo2Si
EN ISO 21952-B : W 62 2C1M
SFA/AWS A5.28 : ER90S-B3

Jovahagyasok CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
A jovahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Otvozettipus Low alloyed (2.25% Cr, 1% Mo)
Védgaz 11 (EN ISO 14175)

Jellemz szakitészilardséagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatéar Szakitoszilardsag Szakadasi nyulas
Ar (11) EN ISO

PWHT 565 MPa 670 MPa 26 %

1 hour(s) 720 °C

Ar (I1) AWS

PWHT 545 MPa 660 MPa 28 %

4 hour(s) 690 °C

PWHT 500 MPa 620 MPa 29 %

32 hour(s) 690 °C

PWHT 560 MPa 680 MPa 27 %

1 hour(s) 690 °C
Ar (I11) AWS Test temp 460°C

PWHT 410 MPa 460 MPa 21%
32 hour(s) 690 °C

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet Utmunka érték
Ar (I1) EN ISO

PWHT 20 °C 2753

Ar (11) AWS

PWHT -40 °C 160J

PWHT -30 °C 170J

PWHT -30 °C 1553

PWHT -40 °C 150J

PWHT -30°C 190J

PWHT -40 °C 140J

Varratfém analizis
C Mn Si S P Ni Cr Mo \Y Al
0.07 0.52 0.5 0.005 0.005 0.1 2.5 1.0 0.010 0.002
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J-Factor X-bar Others tot
2.8 82 6 <0.5
C Mn Si Ni Cr Mo
008 05 05 0.05 24 1.0
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