OTVOZETLEN ACELOK

BEVONATOS ELEKTRODAK (SMAW)

OK GoldRox

Az OK GoldRox egy valéban minden helyzetben hasznalhato rutilos elektréda. A kivételes ivstabilitas és a rovidebb tisztitasi id érdekében csokkentett frocskolés,
az ivgyujtasi és Ujragyujtasi tulajdonsagok, amelyekkel kdnnyen készithetk fzvarratok, valamint a salak kivalé eltavolithatésaga, mind hozzajarulnak ahhoz, hogy a
kezd és a gyakorlott hegesztk egyarant megbizhatnak az OK GoldRox elektrédakban. Kilonboz kiszerelésekben kaphato - mindegyik teljesen Gjrahasznosithat6 -,

hogy minden csomag megfeleljen az adott munkakdvetelményeknek.

Mszaki leiras

Osztéalyozasok SFA/AWS A5.1 : E6013
EN ISO 2560-A: E 42 0 RC 11
Jovahagyasok ABS : 2
BV:2
CE : EN 13479
DB :10.039.48
DNV :2
LR:2
UKCA : EN 13479
VdTUV : 19622
A jovéhagyéasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informéaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Hegesztési aramersség DC+-, AC
Otvozettipus Carbon Manganese
Bevonattipus Rutile-cellulosic covering

Jellemz szakitészilardsagi tulajdonsagok

?llapot Folyashatar Szakitészilardsag
ISO
Hegesztett allapot 450 MPa 520 MPa

Charpy-féle V-horony tulajdonsagok

?llapot Tesztelési hmérséklet
ISO
Hegesztett allapot 0°C

Varratfém analizis
(63 Mn
0.07 0.45

Felrakasi adatok

2tmér Amper Fesziltség Hatékonysag (%)
2.0 x 300.0 mm 50-70 A 25V 60 %
2.5 x350.0 mm 60-90 A 25V 62 %
3.2 x 350.0 mm 90-140 A 24V 59 %
4.0 x 350.0 mm 110-185 A 26V 58 %

esab.com/hegesztanyagok

Szakadasi nyulas

26 %
Utmunka érték
60J
Si
0.42
Faziés id Leolvasztéasi
elektrédanként 90%-  teljesitmény @ 90% |
os | max mellett max
38 sec 0.55 kg/h
49 sec 0.8 kg/h
57 sec 1.1 kg/h
64 sec 1.4 kg/h



