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Cr-, Mo-ötvözés, rézbevonatos huzal fedett ív hegesztéshez. Nagyon alacsony szennyezanyag-szint. X-faktor (Bruscato-) max. 7. OK Flux 10.65 fedporral a 
legszigorúbb szívóssági követelmények kielégítéséért még lépcss htési hkezelést (Step Cooling Test) követen is; X-faktor = max. 10 értéket biztosító nagyon tiszta 
varratfém. Fként melegszilárd acélokhoz (2,25% Cr, 1% Mo).

Mszaki leírás

Osztályozások SFA/AWS A5.23 : EB3R 

EN ISO 24598-A : S S CrMo2 

Jóváhagyások CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

A jóváhagyások a gyár helyén alapulnak. További információért forduljon az ESAB-hoz.

Huzal összetétel

C Mn Si S P Ni Cr Mo V Al

0.11 0.65 0.10 0.003 0.003 0.08 2.50 1.00 0.006 0.005

Huzal összetétel

Cu Nb Ti Sb As B Sn Mn+Si Nb+Ti+V P+Sn

0.08 0.006 0.002 0.002 0.003 0.0005 0.003 0.75 0.014 0.006

Huzal összetétel

J-Factor X-bar

50 5


