OTVOZETLEN ACELOK

FEDETTIV HUZALOK (SAW)

OK Flux 10.65

Agglomeralt fluor-bazikus por-huzal kombinéci6 a fedett iv hegesztéshez. Melegszilard, 2,25% Cr 1% Mo 6tvozott acélok, SA-387 22-, A335 P22-es tipusu vagy
hasonl6 anyagok tobbsoros hegesztésére terveztek, ahol 1épcss htési hkezelést (Step Cooling Test) kdveten a legnagyobb szivossag megkovetelt. A szennyez
elemek rendkivil alacsony szintje max. X = 10 Bruscato faktort biztosit a megeresztési ridegségnek ellenall6 alkalmazasokhoz. A hegesztést rendszerint hkezelés
koveti (PWTH - hegesztést kdvet hkezelés). Jellemz felhasznalasi terilete finomitéknal, a petrolkémiai és vegyiparban, ermvi iparban, nyomastarté berendezések
sth.Alkalmas keskeny rés hegesztésre is. Alacsony oxigéntartalom (kb. 300 ppm), mellett a diffuziéképes hidrogén-tartalom a varratban kevesebb, mint 5 ml/100 g.
Egy- és tobbhuzalos eljarasokhoz tervezték, egyenaram és valtakozé aram esetén egyarant j6 varratot eredményez. Fként tbbsoros hegesztésekhez, korlatlan
lemezvastagsag esetén.

Mszaki leiras

Osztalyozasok EN ISO 14174 : S AFB 1 65 AC H4 only BlockPac/moisture protection
ENISO 14174 : SAFB 165 AC H5

Jovahagyasok CE : EN 13479

A jévahagyasok a gyar helyén alapulnak. Tovabbi informaciéért forduljon az ESAB-hoz.

Diffazioképes hidrogén max 5 ml H/100g weld metal (Redried flux); max 4 ml H/100g in BlockPac (moisture
protection)

Salaktipus Fluoride-basic

Otvozetatalakulas Slightly Silicon and no Manganese alloying

Srség nom: 1.0 kg/dm3

Bazikusséagi index nom: 2.4 %

Fedpor-felhasznalas

Fesziiltség kg Flux / kg Huzal DC+ kg Flux / kg Huzal AC
34V 1.3 kg 1.2 kg
30V 1.0kg 0.9 kg
26V 0.7kg 0.6 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

?llapot : Méret @ 4.0 mm , Amper 580 A , Haladasi sebesség 55 cm/min

Besorolasok

Huzal AWS/EN AWS - heg utani hkezelés
OK Autrod B3 SC Ab5.23:EB3R/ 24598-A:S S CrMo2 Ab5.23: F9P2-EB3R-B3R
Joévéahagyasok

Huzal CE
OK Autrod B3 SC d

Varratfém analizis

C Mn Si S P Ni Cr Mo \ Al
OK Autrod B3 SC
0.09 0.93 0.23 0.006 0.005 0.04 2.30 0.96 0.005 0.01

Varratfém analizis

Cu Nb Ti Sh As B Sn Mn+Si Nb+Ti+V P+Sn
OK Autrod B3 SC
0.05 0.003 0.002 0.001 0.002 0.0002 0.003 1.15 0.009 0.008

Varratfém analizis

PE J-Factor X-bar
OK Autrod B3 SC
3.1 92 7
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Huzal 6sszetétel
C

OK Autrod B3 SC
0.11

Mn

0.65

Jellegzetes mechanikai tulajdonsagok

Huzal

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

OK Autrod B3 SC

?llapot

PWHT AWS AC (4
hour(s))

PWHT EN ISO AC (1
hour(s))

PWHT AWS AC (1
hour(s))

PWHT AWS DC+ (1
hour(s))

PWHT AWS DC+ (4
hour(s))

PWHT AWS DC+ (32
hour(s))

PWHT AWS AC (32
hour(s))

Folyashatar

540 MPa

560 MPa

580 MPa

580 MPa

520 MPa

440 MPa

460 MPa

Si

0.15

Szakitoszilardsag

650 MPa

680 MPa

700 MPa

690 MPa

640 MPa

570 MPa

590 MPa
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Mo

0.95

Szakadasi nyulas

25%

18 %

25 %

17%

26 %

28 %

29 %

Charpy-féle V
vizsgalat

1703 @ -30 °C
200J @ 20 °C
100J @ -30 °C
100J @ -30 °C
130J @ -30 °C

100J @ -30°C

170J @ -30°C



