
RIPORTI DURI

ELETTRODI

OK Weartrode 55 HD

esab.com/materialid'apporto per saldatura

    
Deposito di tipo martensitico caratterizzato da una accettabile resistenza alla corrosione. La durezza massima (55HRc) ? generalmente ottenuta col 1° strato 
indipendentemente dalla velocit di raffreddamento. Adatto per riporti su componenti esposti all abrasione e all urto quali benne, lame, denti di escavatori, utensili 
agricoli e forestali.

Specifiche

Classificazioni EN 14700 : E Z Fe6 

Corrente di saldatura AC, DC+

Tipo di lega Martensitic steel

Tipo di rivestimento Lime Basic

analisi tipica del deposito

C Mn Si Cr

0.67 0.7 0.7 10.4

Dati deposito

Diametro Amp Volt Efficienza (%) Tempo di fusione per 

elettrodo al 90% I 

max

Tasso di deposito al 

90% I max

2.5 x 350.0 mm 75-110 A 23 V 67 % 62 sec 1.0 kg/h

3.2 x 450.0 mm 110-150 A 23 V 67 % 95 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450.0 mm 145-200 A 24 V 67 % 107 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450.0 mm 190-270 A 26 V 66 % 110 sec 2.8 kg/h


