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Rutile coated electode designed for welding on flat position by the "contact" system on butt or filled joints; large amount of iron dust in coating, easy striking, high 
weld speed, beautiful finishing, high productivity.

Specifiche

Classificazioni SFA/AWS A5.1 : E7024 

Omologazioni ABS : 2Y 

BV : 2, 2Y 

DNV : 2 

FBTS : E7024 

LR : 2m, 2Ym NO 

Le approvazioni si basano sulla posizione della fabbrica. Si prega di contattare ESAB per ulteriori informazioni.

Corrente di saldatura DC+-, AC

Tipo di lega CMn

Tipo di rivestimento Rutile

Propriet  tensili tipiche

Stato Resistenza allo snervamento Resistenza alla trazione Allungamento

AWS

Come saldato 520 MPa 590 MPa 26 %

Dati deposito

Diametro Amp Volt Efficienza (%) Tempo di fusione per 

elettrodo al 90% I 

max

Tasso di deposito al 

90% I max

3.2 x 450.0 mm 130-170 A 34 V 67 % 67 sec 2.2 kg/h

4.0 x 350.0 mm 140-230 A 0.0 kg/h

4.0 x 450.0 mm 140-230 A 36 V 68 % 71 sec 3.0 kg/h

5.0 x 350.0 mm 210-350 A 0.0 kg/h

5.0 x 450.0 mm 210-350 A 39 V 62 % 72 sec 4.3 kg/h

5.0 x 700.0 mm 210-430 A 40 V 71 % 155 sec 3.8 kg/h

6.0 x 450.0 mm 270-430 A 41 V 70 % 74 sec 6.3 kg/h

6.0 x 700.0 mm 270-430 A 40 V 68 % 160 sec 4.8 kg/h


