
ACCIAIO INOSSIDABILE

PLACCATURA A NASTRO

OK Flux 10.14

esab.com/materialid'apporto per saldatura

Flusso agglomerato altamente basico consigliato per la placcatura con nastri austenitici nel procedimento elettroscoria. Consigliato per elevate velocit di 
avanzamento (35 cm/min).

Specifiche

Classificazioni EN ISO 14174 : ES A FB 2B 56 44 DC 

Corrente di saldatura approx. 2500 A

Tipo di scoria Fluoride basic CaF2-Al2O3

Trasferimento lega Moderately silicon alloying

Densit  nom: 1.0 kg/dm3

Indice di basicit  nom: 4.4

Classificazioni

filo SFA/AWS - EN ISO

OK Band 309LMo ESW A5.9:EQ309LMo (Mod)/ 14343-A:B 21 13 3 L

OK Band 309LNb 14343-A:B 23 12 L Nb

Approvazioni

filo

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Typical Wire Composition %

C Mn Si Ni Cr Mo N Nb Ferrite FN

OK Band 309LMo ESW

0.015 1.8 0.2 13.5 20.5 2.9 0.06 - 13

OK Band 309LNb

0.01 1.98 0.23 12.5 23.83 - 0.03 0.7 23

analisi tipica del deposito

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

OK Band 309LMo ESW

0.030 1.38 0.37 0.003 0.017 11.7 17.4 2.43 0.08 0.03

OK Band 309LNb

0.04 1.6 0.5 0.01 0.01 10.0 19.0 0.02 - 0.02

analisi tipica del deposito

Nb Ferrite FN FN WRC-92

OK Band 309LMo ESW

- 6 4

OK Band 309LNb

0.6 9 5


