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Covered electrode suitable for welding of AlMgSi-alloys e.g. EN AW 6060/6063, 6005, 6201 etc. Also suitable for welding of AlSi5Cu- and AlSi7Mg-castings.

Specifiche

Classificazioni EN ISO 18273 : AlSi5 

Corrente di saldatura DC+

Tipo di lega Aluminium-silicon alloy, AlSi5

Tipo di rivestimento Cloride and Fluoride Salt

analisi tipica del deposito

Si Al Fe

4.9 94.9 0.2

Dati deposito

Diametro Amp Volt Efficienza (%) Tempo di fusione per 

elettrodo al 90% I 

max

Tasso di deposito al 

90% I max

2.4 x 350.0 mm 50-90 A 25 V 37 % 24 sec 0.45 kg/h

3.2 x 350.0 mm 70-120 A 23 V 47 % 27 sec 0.8 kg/h


