Exaton 19.13.4.L (GMAW)

19.13.4.L is suitable for joining stainless CrNiMo steels e.g. 317L or similar. It is used for MIG/IMAG welding.

Classificazioni

ENISO 14343-A: G 19134 L
SFA/AWS A5.9 : ER317L
Werkstoffnummer : 1.4438*

Stato

Resistenza allo snervamento

Resistenza alla trazione

Allungamento

Come saldato

380 MPa

600 MPa

42 %

Stato

Temperatura di prova

Valore tenacit

Come saldato

20°C

1401J

Si

Ni Cr

15

0.4

<=0.020

<=0.020

14 19

3.6

<=0.3

Amp

Diametro del filo

Volt

Velocit di trascinamento del filo

150-260 A

1.2 mm

24-29V

3.0-10.0 mm/min

esab.com/materialid'apporto per saldatura




