NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

MAG-DRAHTE UND WIG-STABE

OK Tigrod 13.22

WIG-SchweiRstab zum Schweil3en von warmfesten Stahlen, Turbinenstéhlen und druckwasserstoffbestandigen Stahlen, z. B. 10CrM09-10, G17CrMo9-10 u.&.
Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur 200 - 350 °C, Warmenachbehandlung: Anlassen oder Vergiten. Das Schweif3gut ist nitrierfahig, einsetzbar im
Temperaturbereich bis 600 °C.

Spezifikationen

Klassifikationen EN ISO 21952-A : W CrMo2Si
EN ISO 21952-B : W 62 2C1M3
SFA/AWS A5.28 : ER90S-G

Zulassungen VvdTUV : 11884
Zulassungen basieren auf dem Werksstandort. Bitte kontaktieren Sie ESAB fiir weitere Informationen.

Legierungstyp Low alloyed steel (2.5 % Cr - 1.0 % Mo)
Schutzgas 11 (EN I1SO 14175)

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung
EN 11 (Ar)
Spannungsarmgegliht 530 MPa 640 MPa 24 %

1 hour(s) 720 °C
AWS and EN 11 (Ar)

Stress relieved+ 550 MPa 655 MPa 24 %
1 hour(s) 690 °C

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand Priftemperatur Kerbschlagarbeit

EN I1 (Ar)

Spannungsarmgegliht 20 °C 120J

AWS and EN 11 (Ar)

Stress relieved+ 20°C 190J
Drahtzusammensetzung

C Mn Si Ni Cr Mo
0.07 1.02 0.61 0.08 2.45 1.01

Typische SchweiRgutrichtanalyse %
C Mn Si S P Cr Mo
0.06 1.0 0.6 0.015 0.015 25 1.0
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