BAUSTAHL

UP-PULVER UND -DRAHTE

OK Flux 10.81

Agglomeriertes SchweiRpulver vom Typ Aluminat-Rutil fur unlegierte und warmfeste Stéhle (Flossenrohrschwei3ung), erméglicht sehr hohe
SchweiRgeschwindigkeiten (bis ca. 180 cm/min). Speziel fur diese Anwendung auch in feinerer Siebung (0,2 - 1,25 mm / 14x65 mesh) erhaltlich, Artikel
#1081001200. VerhaltnisméaRig unempfindlich gegen Porenbildung, sehr gute Schlackenentfernbarkeit, exzellentes Nahtaussehen. Besonders geeignet fir das

SchweiRen diinnerer Bleche (bis 25 mm) und insbesondere von Kehinéhten mit ausgezeichnetem Nahtbild.

Spezifikationen
Klassifikationen

Zulassungen

Schlackentyp

Metallurgische Eigenschaften

Dichte

Basizitatsgrad

Pulververbrauch
Spannung

34V

30V

26V

38V

ENISO 14174 : SAAR 197 AC

CE: EN 13479
DB : 51.039.04

NAKS/HAKC : RD 03-613-03
Zulassungen basieren auf dem Werksstandort. Bitte kontaktieren Sie ESAB fiir weitere Informationen.

Aluminate-rutile

Very high Silicon and moderately Manganese alloying

nom: 1.2 kg/dm3

nom: 0.6

Pulververbrauch / 1 kg (2,2 Ib) Draht DC+

1.3 kg
1.0 kg
0.7 kg
1.6 kg

Zustand : Abmessung @ 4.0 mm , A 580 A, Fahrgeschwindigkeit 55 cm/min

Klassifikationen
Draht

OK Autrod 12.10
OK Autrod 12.20
OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.30
OK Autrod 13.10 SC

OK Autrod 13.36

EN/ISO/AWS
A5.17:EL12/ 14171-A:S1
A5.17:EM12/ 14171-A:S2

A5.17:EM12K/ 14171-A:
S2Si

A5.23:EA2/ 14171-A:S2Mo;
24598-A:S S Mo

14171-A:S3

A5.23:EB2R/ 24598-A:S S
CrMol

A5.23:EG/ 14171-A:
S2NilCu

Zulassungen/Eignungsprifungen

Draht

OK Autrod 12.10
OK Autrod 12.20
OK Autrod 12.22
OK Autrod 12.24
OK Autrod 12.30
OK Autrod 13.10 SC
OK Autrod 13.36

vdTUV

EN - unbehandelt
14171-A: S 42 AAR S1
14171-A: S46 0 AR S2
14171-A: S50 A AR S2Si

14171-A: S 50 A AR S2Mo

14171-A: S50 0 AR S3

14171-A: S50 A AR
S2Nil1Cu

CE DB
. .
. .
. -
. .

Pulververbrauch /1 kg (2,2 Ib) Draht AC

1.2 kg
0.9 kg
0.6 kg
1.4 kg

AWS - unbehandelt
A5.17: F7TAZ-EL12
A5.17: F7TA0-EM12
A5.17: FTAZ-EM12K

A5.23: FOAZ-EA2-A4

A5.23: FOAQ-EG-G

ABS

esab.com/schweil3zusatze

BV

AWS - nach WNB
A5.17: F7PZ-EL12
A5.17: F7TPZ-EM12
A5.17: FTPZ-EM12K

A5.23: FOPZ-EA2-A4

A5.23: FOPZ-EB2R-G

GL LR



BAUSTAHL

UP-PULVER UND -DRAHTE

OK Flux 10.81
Typische SchweiRgutrichtanalyse %
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V
0.06 1.2 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V
0.07 11 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.20 AC, 580A, 29V
0.09 1.4 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.9 - - - - - -
OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V
0.09 14 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.24 AC, 580A, 29V
0.09 1.4 0.7 - - - - 0.5 -
OK Autrod 12.24 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.8 - - - - 0.5 -
OK Autrod 12.30 DC+, 580A, 29V
0.08 1.75 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.30 AC, 580A, 29V
0.10 17 0.6 - - - - - -
OK Autrod 13.10 SC
- - - 0.010 0.020 - - - -
OK Autrod 13.10 SC DC+, 575A, 29V
0.06 14 0.9 - - - 1.0 0.5 -
OK Autrod 13.36 DC+, 580A, 29V
0.07 1.4 0.9 - - 0.7 0.3 - 0.5
OK Autrod 13.36 AC, 580A, 29V
0.09 13 0.8 - - 0.7 0.3 - 0.5
Drahtzusammensetzung
C Mn Si Ni Cr Mo Cu X-bar
OK Autrod 12.10
0.07 0.52 0.08 - - - - -
OK Autrod 12.20
0.10 1.06 0.07 - - - - -
OK Autrod 12.22
0.09 1.01 0.19 - - - - -
OK Autrod 12.24
0.09 1.08 0.14 - - 0.48 - -
OK Autrod 12.30
0.11 1.61 0.13 - - - - -
OK Autrod 13.10 SC
0.10 0.83 0.12 - 1.21 0.49 - 11
OK Autrod 13.36
0.10 0.95 0.29 0.78 0.29 - 0.48 -

esab.com/schweilRzuséatze



BAUSTAHL

UP-PULVER UND -DRAHTE

OK Flux 10.81

Typische mech. Eigenschaften

Draht
OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.22
OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.30

OK Autrod 12.30

OK Autrod 13.10 SC

OK Autrod 13.36

OK Autrod 13.36

Zustand
Unbehandelt EN AC

Unbehandelt AWS
DC+

Unbehandelt AWS
DC+

Unbehandelt EN AC

Unbehandelt AWS
DC+

Unbehandelt EN AC
Unbehandelt EN AC

Unbehandelt AWS
DC+

Unbehandelt EN DC+
Unbehandelt EN AC
PWHT PWHT 575A

DC+ 29V (1 hour(s))
Unbehandelt EN AC

Unbehandelt AWS
DC+

Streckgrenze Zugfestigkeit
450 MPa 530 MPa
450 MPa 540 MPa
510 MPa 610 MPa
500 MPa 570 MPa
530 MPa 610 MPa
550 MPa 640 MPa
650 MPa 715 MPa
565 MPa 660 MPa
550 MPa 640 MPa
550 MPa 620 MPa
650 MPa 730 MPa
610 MPa 680 MPa
570 MPa 680 MPa

esab.com/schweil3zusatze

Dehnung
25 %

25%

25%

30 %

24 %

20 %
24 %

23 %

25 %

25%

22%

25%

23%

Kerbschlagarbeit KV
80J @ 20°C
40J@0°C
50J @ 20 °C
30J@0°C
80J @ 20°C
60J @ 0°C
40J @ -18 °C
90J @ 20°C
70J@0°C
50 @ -18°C
60J @ 20 °C

70J @ 20°C
80J @ 20°C
50J@0°C
65J@ 20 °C
45J@0°C
80J@20°C
60J@0°C
100J @ 20 °C
80J@0°C
30J@20°C

80J@20°C
50J@0°C
40J @ -20°C
55J@ 20 °C
40J@0°C
35J@-18°C



