AUFTRAGSCHWEISSEN

FULLDRAHTE

OK Tubrodur 53 G M

Metallpulverfilldraht fiir die Neufertigung und Reparatur von Werkzeugen fur Kalt- und Warmarbeit bis 550 °C Arbeitstemperatur, wie Shredder, Schmiedegesenke,
Walzen, Dorne, Warmscherenmesser, Warmabgratwerkzeuge usw. Hohe Warmharte durch Legierung mit Cobalt und Wolfram. Auf unlegierte Stéhle mehrlagig
auftragen, sonst Pufferlagen mit Legierungsgruppe Fel0 bis Fel2 vorlegen. Vorwarmung entsprechend Grundwerkstoff: 350 - 600 °C. Warmebehandlung: Harten
(Olbabschrecken): 1100 - 1150 °C / Anlassen: 550 °C / 1 - 2 h / Weichgliihen: 850 °C / 2 - 3 h. Hartewerte des reinen SchweiRgutes: unbehandelt: ca. 49 - 55 HRC
Empfohlene Schutzgase: M2, C1 Artéhnliche Stabelektrode: OK Tooltrode 50

Spezifikationen
Klassifikationen

Schweil3strom
Legierungstyp
Schutzgas

Typische SchweiRgutrichtanalyse %

C Mn Si
C1 shielding gas

0.33 1.14 0.94

Leistungsdaten

Durchmesser Strom

1.6 mm 150-450 A

EN 14700 : T Fe3
DIN 8555 : MF3-50T

DC+
Surfacing alloy Cr-Mo-V-Co-W
C1 (EN ISO 14175)

Cr Mo \% Co w
1.76 0.44 0.40 2.03 8.17
Volt Drahtvorschubgeschwindi Abschmelzleistung
gkeit
21-40V 2.4-11.9 m/min 1.8-9.0 kg/h
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