NICKELLEGIERUNGEN

MIG-DRAHTE UND WIG-STABE

OK Tigrod NiCrMo-4

Nickelbasis-WIG-Schweifl3stab zum Schweien von Nickel-Chrom-Molybdén-Legierungen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt (Alloy C-276). Der SchweiRzusétz kann
fur Verbindungs-, Mischverbindungsschwei3ungen mit un- und niedriglegierten Stahlen, kaltzaher und hitzebestandiger Stahle sowie Plattierungen eingesetzt
werden. Gute Bestandigkeit gegen Spannungsrisskorrosion. Bei der Verarbeitung auf wenig Warmeeinbringung achten und die Zwischenlagentemperatur gering

halten. Unter Schutzgas 11 geeignet fiir Grundwerkstoffe wie Alloy C-276, UNS N10276, Nickel-Chrom-Molybdén-Legierungen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt
sowie Mischverbindungen und Plattierungen.

Spezifikationen

Klassifikationen SFA/AWS A5.14 : ERNiCrMo-4
EN ISO 18274 : S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)
Zulassungen ABS : 2.4mm

DNV : 1.6 - 2.4mm
Zulassungen basieren auf dem Werksstandort. Bitte kontaktieren Sie ESAB fiir weitere Informationen.

Legierungstyp Alloyed nickel (Ni + 16 % Cr + 16% Mo + 3.7% W + 5.9 % Fe + Low C)
Typische Festigkeitseigenschaften
Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung

Unbehandelt 530 MPa 760 MPa 44 %

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand Pruftemperatur Kerbschlagarbeit

Unbehandelt -110 °C 170J

Unbehandelt -196 °C 1757

Drahtzusammensetzung

C Mn Si Ni Cr Mo w Fe
0.01 0.45 0.05 Bal. 155 16.1 3.5 5.8
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