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Exaton Ni59

Sanicro 59 est un alliage nickel-chrome-molybdéne de type alliage 59. C'est un alliage universel offrant une excellente résistance la corrosion par voie humide
pour les applications les plus exigeantes. Excellente résistance la corrosion la fois dans les milieux oxydants et réducteurs, ainsi que dans les milieux chlorés et
en corrosion localisée. Sanicro 59 présente une excellente stabilité thermique par rapport aux autres alliages de nickel courants, limitant fortement les précipitations
intermétalliques pendant le soudage.

Sanicro 59 trouve ses applications dans les milieux corrosifs contaminants agressifs tels que les épurateurs de désulfuration (scrubbers), les usines chimiques et
les environnements sévéres de la pétrochimie et de I'offshore.

Sanicro 59 est utilisé pour 'assemblage des alliages des méme type, ou pour 'assemblage hétérogene avec d'autres alliages de nickel tels que UNS N10276
(2.4819), type UNS N06022 (2.4602), UNS N06625 (2.4856) et N08825 (2.4858). Ce métal d’apport conduit des cordons robustes, résilients et sans Niobium lors
de 'assemblage hétérogéne des alliages base nickel avec les super-austénitiques ou les super-duplex. Sanicro 59 peut étre utilisé pour le rechargement.

Caractéristiques

Classements SFA/AWS A5.14 : ERNiICrMo-13
EN ISO 18274 : S Ni 6059 (NiCr23Mo016)
Werkstoffnummer : 2.4605

Composition du fil
C Mn Si S P Ni Cr Mo Al Co
<=0.010 <=0.5 <=0.10 <=0.010 <=0.015 59 23 155 0.3 <=0.3

Composition du fil
Fe
<=0.5
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