ACERO AL CARBONO

ALAMBRES SOLIDOS Y VARILLAS (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 12.50

Es un alambre sélido al manganeso-silicio, no cobreado, tipo ER70S-6/G3Si para soldadura por proceso GMAW en alambres de acero al carb6n como los usados
en la manufactura general, componentes automotrices, recipientes a presion y astilleros. OK Aristorod 12.50 es un alambre fabricado con la tecnologia Advanced
Surface Characteristics (ASC) la cuél lleva el proceso de soldadura MIG/MAG a altos niveles de desempefio y eficiencia, especialmente en aplicaciones robéticas
y mecanizadas. Las caracteristicas incluyen excelentes propiedades de inicio de arco, alimentacion del alambre sin problemas a altas velocidades de alimentacion
y largas distancias del alimentador, arco muy estable en altas corrientes de soldado, bajo salpique, baja emisién de humos, bajo desgaste de las puntas de
contacto y alta proteccién contra la corrosion.

Especificaciones

Clasificaciones

Aprobaciones

EN ISO 14341-A:
EN ISO 14341-A:

EN ISO 14341-A

G383C13si1
G 42 4 M20 3Si1

1 G 42 4 M21 3sil
EN ISO 14341-A:
SFA/AWS A5.18 :

G 3si1
ER70S-6

CSA W48 : B-G 49A 3 C1 S6
JIS Z 3312 : YGW 12 (C1)
ABS : 3Y SA

BV : SA3YM

CE : EN 13479

CWB : B-G 49A 3 C1 S6
DB : 42.039.29

DNV-GL : Il YMS

LR : 3YS H15

PRS : 3YS (C1, M21)
UKCA : EN 13479

VdTUV : 10052

CWB : B-G 49A 3 C1 S6
JIS : YGW12 (C1)
RINA:3Y S

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

tipo de aleacion

Gas de proteccién

Propiedades tipicas de Tensién

Condicién

AWS C1

Como queda soldado

EN C1

Como queda soldado

EN M21

Liberado de tensiones

15 hour(s) 620 °C (1148 °F)
Como queda soldado

Teste Charpy
Condicién

AWS C1

Como queda soldado
EN C1

Como queda soldado
Como queda soldado
EN M21

Como queda soldado

Como queda soldado

Limite de flujo

430 MPa ( 62 ksi )

440 MPa ( 64 ksi )

370 MPa ( 54 ksi )

470 MPa ( 68 ksi )

Temperatura de prueba

-30°C (-22°F)

20 °C (68 °F)
-30 °C (-22 °F)

-50 °C (-58 °F )
-40 °C (-40 °F )

Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

Resistencia a la traccion

530 MPa ( 77 ksi )

540 MPa ( 78 ksi )

495 MPa ( 72 ksi )

560 MPa ( 81 ksi )

esab.com/consumiblespara soldadura

Alargamiento

30 %

25 %

28 %

26 %

Valor de impacto

753 (56 ft-Ib)

110J (81 ftlb)
753 (56 ft-b)

703 (52 ft-Ib)
90J (67 ft-Ib)



ACERO AL CARBONO

ALAMBRES SOLIDOS Y VARILLAS (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 12.50

Teste Charpy

Condicién Temperatura de prueba
-20°C (-4 °F)

20°C (68 °F)

-30 °C (-22 °F)

-20°C (-4 °F)

20°C (68 °F)

Valor de impacto
1203 (89 ft-Ib)
120 J (89 ft-Ib )
100 J (74 ft-Ib)
90 J (67 ft-Ib )
130 J (96 ft-Ib )

Como queda soldado
Liberado de tensiones
Como queda soldado
Liberado de tensiones

Como queda soldado

% tipico de anélisis de metal de soldadura

C Mn Si S Cu Ti+Zr

0.08 0.94 0.63 0.012 0.013 0,07 -

C1

- - - - - <0,01

M21

- - - - - <0,01

% tipico de composicién de alambre

(63 Mn Si

0.08 1.46 0.85

Depdsito

Didmetro Corriente Tension Velocidad de Tasa de Deposicion
Alimentacion

0.8 mm 60-200 A 18-24V 3.2-10.0 m/min 0.8-2.3 kg/h

(0.030in.) (126-394 in./min ) (1.8-5.1lbs/h)

0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.9-3.5kg/h

(0.035in.) (118-472 in./min’) (2.0-7.7 Ibs/h )

1.0 mm 80-300 A 18-32V 2.7-15.0 m/min 1.0-5.5 kg/h

(0.040in.) (106-591 in./min’) (2.2-12. Ibs/h)

1.14 mm 100-350 A 18-34 V 2.6-15.0 m/min 1.2-7.0 kg/h

(0.045in.) (102-591 in./min’) (2.6-15. Ibs/h )

1.2 mm 120-380 A 18-35V 2.5-15.0 m/min 1.3-8.0 kg/h

(0.047in.) (98-591 in./min ) (2.9-17. Ibs/h )

1.32 mm 130-400 A 19-35V 2.4-15.0 m/min 1.5-8.5 kg/h

(0.052in.) (94-591 in./min) (3.3-18. Ibs/h )

1.4 mm 150-420 A 22-36 V 2.3-12.0 m/min 1.6-8.7 kg/h

(0.055in.) (91-472 in./min ) (3.5-19. Ibs/h)

1.6 mm 225-550 A 28-38 V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h

(1/161in.) (91-394 in./min ) (4.6-20. Ibs/h )

2.0 mm 300-650 A 32-44V 3.0-7.0 m/min 4.4-10.2 kg/h

(5/64in.) (118-276 in./min’) (9.7-22.5Ibs/h)

esab.com/consumiblespara soldadura



