ACERO AL CARBONO

ALAMBRES TUBULARES AUTOPROTEGIDOS (FCAW)

Coreshield 8

Alambre que encuentra su apliacién principal en la industria de la construccién. Sus depdsitos son resistentes y tenaces, su facilidad de operacién minimiza el
esfuerzo de operador al ejecutar la soldadura. CD Electrodo Negativo.

Especificaciones

Clasificaciones

Aprobaciones

SFA/AWS A5.20 : E71T-8
ENISO 17632-A: T422YN2

ABS : 2YSA H10

BV :S2YM HH

CE : EN 13479

CWB : E491T8-A3-CS3-H8
DB :42.039.35

DNV-GL : Il YMS(H10)

LR :2YS H10

UKCA : EN 13479

vdTUV : 10019

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura DC-
tipo de aleacién C Mn
Gas de proteccién None

Propiedades tipicas de
Condicién

No shielding gas
Como queda soldado

Teste Charpy
Condicién

No shielding gas

Tensioén

Limite de flujo

457 MPa ( 66 ksi )

Temperatura de prueba

Resistencia a la traccion

552 MPa ( 80 ksi )

Alargamiento

26 %

Valor de impacto

Como queda soldado -29 °C (-20 °F) 63J (47 ft-lb)

Como queda soldado -20°C (-4°F) 753 (56 ft-lb )

% tipico de anélisis de metal de soldadura

(3 Mn Si Al

No shielding gas

0.17 0.45 0.12 0.50

Depdsito

Didmetro Corriente Tensioén Velocidad de Dist. TTW Tasa de Deposicion
Alimentacién

1.6 mm 135-230 A 18-25V 3.0-5.8 m/min 13.0 mm 1.77-3.72 kg/h

(1/161in.) (118-228 in./min’) (0.5,in.) (3.9-8.21bs/h)

1.8 mm 150-280 A 18-25V 2.8-7.1 m/min 19.0 mm 1.86-5.0 kg/h
(110-280 in./min’) (0.7,in.) (4.1-11. Ibs/h)

2.0 mm 175-230 A 18-25V 3.0-5.8 m/min 19.0 mm 2.18-4.76 kg/h

(5/64in.) (118-228 in./min’) (0.7,in.) (4.8-10.5Ibs/h)
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