BAJA ALEACION

ELECTRODOS REVESTIDOS (SMAW)

Atom Arc 9018-CM

The principal application of Atom Arc 9018-CM electrodes is for welding 2 1/2% Cr - 1% Mo steels commonly found in pressure vessels, heat exchangers, pipings
and other related components.

Especificaciones

Clasificaciones ASME SFA 5.5 : E9018-B3H4R
AWS A5.5 : E9018-B3H4R

Aprobaciones MIL : MIL-9018-B3

Sector Tubos

Generacion de energia
Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura AC, DC+
Hidrégeno Difusible < 4.0 ml/100g
tipo de aleacion Low alloyed 2.25% Cr - 1% Mo)

Propiedades tipicas de Tensién

Condicién Limite de flujo Resistencia a la traccién Alargamiento
Liberado de tensiones 610 MPa (88 ksi ) 712 MPa (103 ksi ) 22%

1 hour(s) 690 °C ( 1274 °F)

Liberado de tensiones 566 MPa (82 ksi ) 669 MPa (97 ksi) 26 %

8 hour(s) 690 °C (1274 °F )

Liberado de tensiones 587 MPa ( 85 ksi ) 690 MPa ( 100 ksi ) 22 %

20 hour(s) 690 °C ( 1274 °F )

Teste Charpy

Condicién Temperatura de prueba Valor de impacto
Liberado de tensiones -20°C (-4°F) 117 J (87 ft-lb)
Liberado de tensiones 0°C(32°F) 1313 (97 ft-lb)

% tipico de analisis de metal de soldadura

C Mn Si S P Cr Mo X-bar
0.07 0.70 0.40 0.008 0.011 2.20 1.10 <15
Depésito
Didmetro Corriente Tension Eficiencia Tiempo de fusién por Tasade deposicién a
electrodo al 90% | 90 % | méax
max
2.4 x 356.0 mm 70-110 A 23.2V 69.01 % 60 sec 0.92 kg/h
(3/32x14.0in.) (2.01lbs/h)
3.2x356.0 mm 90-160 A 239V 72.23 % 70 sec 1.36 kg/h
(1/8x14.0in.) (3.01lbs/h)
4.0 x 356.0 mm 130-220 A 243V 72.06 % 75 sec 1.89 kg/h
(5/32x14.0in.) (4.21bs/h)
4.8 x 356.0 mm 200-300 A 243V 71.04 % 74 sec 2.53 kg/h
(3/16x14.0in.) (5.6 Ibsth)
6.4 x 457.0 mm 300-400 A 255V 77.06 % 103 sec 4.22 kg/h
(1/4x18.0in.) (9.3 1Ibsth)
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