NICKEL

ELEKTRODER (SMAW)

OK 92.55

OK 92.55 &r en krom- och molybdenlegerad, nickelbaserad elektrod fér svetsning av nickellegeringar av samma eller liknande sammanséttning. Elektroden ar
utvecklad speciellt for 9% Ni-stal, s.k. kryostal med driftstemperaturer ned till - 196 °C. Svetsningsegenskaperna &r goda dven vid lagessvetsning. (Art nr 9255)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.11 : ENiCrMo-6

EN I1SO 14172 : E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)
Godkannanden ABS : ENiCrMo-6

BV : ENiCrMo-6

ClassNK : KMWL92
DNV-GL : VL 1.5Ni up to VL 9Ni *
KR:L91
LR : 9Ni
NAKS/HAKC : 2.5-4.0 mm
RINA : N9O
Godk&annanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Svetsstrom AC, DC+-
Legeringstyp Ni-based CrMoNb
Holjtyp Basic

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgrans Brottgrans Foérlangning
ISO
Helsvetsgods 445 MPa 727 MPa 40 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
ISO
Helsvetsgods -196 °C 91J

Svetsgodsanalys %
C Mn Si Ni Cr Mo Nb w Fe
0.05 3.0 0.3 69.4 12.9 6.2 1.3 1.6 5.0

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Verkningsgrad (%) Smalttid per elektrod Insvetstal vid 90 % |
vid 90% av maxstrom max

2.5 x350.0 mm 65-115 A 23V 70 % 70 sec 1.1 kg/h

3.2 x 350.0 mm 70-150 A 22V 66 % 68 sec 1.5 kg/h

4.0 x 350.0 mm 120-200 A 22V 67 % 82 sec 1.9 kg/h

5.0 x 350.0 mm 150-240 A 23V 68 % 91 sec 2.8 kg/h
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