LAGLEGERAT STAL

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 13.26

OK Autrod 13.26 &r en koppar-nickellegerad tradelektrod fér gasmetallbégsvetsning av korrosionstroga stél typ CORTEN, Domex 350W, Patinax m.fl. Svetsgodsets
sammansattning gor att elektroden aven kan anvandas till stdl med hogre hallfasthet an de korrosionstroga stalen. Redovisade typiska mekaniska varden ar vid

anvandande av Ar+20% CO2 (M21) som skyddsgas. Skyddsgas: Ar+15-25% CO2 (M21) eller CO2 (C1)

Tekniska data

Klassificeringar

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden
Villkor

AWS 80Ar/20CO2 (M21)
Helsvetsgods

AWS 98Ar/202 (M13)

Helsvetsgods

540 MPa

580 MPa

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

AWS 80Ar/20C0O2 (M21)
Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods

AWS 98Ar/202 (M13)
Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods

Helsvetsgods

Typical Weld Metal Analysis %
S

CO2 (C1)

0.015

80Ar/20C0O2 (M21)

Svetsgodsanalys %

C Mn Si
80Ar/20C0O2 (M21)

0.1 1.4 0.8
CO02 (C1)

0.1 1.3 0.7

Strackgrans

EN ISO 14341-A: GO

EN ISO 14341-A: G420 C GO
EN ISO 14341-A: G 46 2 M GO
SFA/AWS A5.28 : ER80S-G

Low alloyed (0.8 % Ni, 0.4 % Cu)
M21, C1 (EN 439)

Brottgréans

625 MPa

650 MPa

Provningstemperatur
-40 °C

-46 °C

-60 °C

-20 °C

20°C

-40 °C

-20 °C

-60 °C

20°C

Cu

0.3

0.015 0.010

- 0.010

esab.com/tillsatsmaterial

Forlangning

26 %

22%

Slagseghet

90J
557
50J
110J
1407

703
100J

30J
140J

Ni Cu

0.8 -

0.8 0.3
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Insmaltningsdata
Diameter Strom Bagspéanning Tradmatningshastighet Insvetstal
1.2mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
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