KOPPAR

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 19.49

OK Autrod 19.49 &r en Cu-Ni- legerad tradelektrod fér gasmetallbagsvetsning avsedd fér svetsning av 90Cu10Ni, 80Cu20Ni, 70Cu30Ni eller liknande
legeringstyper. Nickeltillsatsen okar hallfastheten i svetsgodset och forbéttrar korrosionsmotstand speciellt i saltvatten. Elektroder av denna legering anvéands for
pasvetsning av stél och i stor utstrackning for svetsning av Cu-Ni- komponenter i avsaltningsanlaggningar. Skyddsgas: Ar, Ar/He-blandningar eller He. (Art nr 1949)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 24373
SFA/AWS A5.7 : ERCuNI
EN 14640 : S Cu 7158 (CuNi30)

Legeringstyp Alloyed copper (Cu + 30 % Ni)
Skyddsgas 11, 12, 13 (EN 439)

Typiska mekaniska varden
Villkor Strackgrans Brottgrans Forlangning
Helsvetsgods 180 MPa 350 MPa 40 %

Svetsgodsanalys %
Mn Si P Ni Al Pb Fe

0.8 0.05 0.04 31 0.001 0.005 0.6

Tradens sammanséttning %

C Mn Si Ni Cu Fe
0.02 0.7 0.05 31 Bal 0.5
Svetsparametrar

Strom Traddiameter Bagspanning Tradmatningshastighet

60-165 A 0.8 mm 13-175V 4.0-13.0 mm/min

80-210 A 1.0 mm 12.5-18 V 4.0-12.0 mm/min

150-320 A 1.2mm 16-29 vV 5.0-11.5 mm/min
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