HARDSVETSNING

UNDERPULVER (SAW)

OK Tubrodur 13Cr S

OK Tubrodur 13Cr S &r en allmént anvandbar metallpulverfylld rérelektrod for hardsvetsning med pulverb&ge med legeringstyp av martensitiskt 13 % kromstal,
speciellt lamplig for applikationer dar god slitstyrka i korrosiv miljo vid férhojd temperatur behévs. Den ar lampad for hardsvetsning av axlar, valsar, ventilséaten och

andra slag av slitdetaljer som utsétts for slitage i korrosiv miljo och/eller vid hoga temperaturer. Svetsgodset ger en hérdhet pa 350 - 450 Hv. OK Tubrodur 13Cr S
anvéands lampligen i kombination med OK Flux 10.61 eller OK 10.33. (Art nr 1V73)

Tekniska data

Klassificeringar EN 14700 : T Fe7

Godkénnanden NAKS/HAKC : 3.0mm
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Svetsstrom DC+

Legeringstyp Surfacing alloy: martensitic stainless steel weld metal

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
3.0 mm 400-700 A 28-36 V 2.5-5.5 m/min 5.5-12.0 kg/h
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