ROSTFRITT STAL

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 317L

OK Autrod 317L &r en extra, lagkolhaltig, rostfri CrNiMo solidtrad for gasmetallb&gsvetsning av austenitiska rostfria legeringar av typ 19%Cr, 12%Ni och 3%Mo. OK
Autrod 317L har gott motstdnd mot allman korrosion och punktfratning tack vare sin hoga halt av molybden. Legeringstypen har 1&g kolhalt och rekommenderas
speciellt nar det finns risk fér korngransfratning. Den anvands ocksé under svara korrosionsforhallande, sdsom inom petrokemisk, massa och pappersindustri. (Art
nr 1634)

Tekniska data

Klassificeringar ENISO 14343-A: G 18153 L
SFA/AWS A5.9 : ER317L

Legeringstyp Austenitic (with approx. 8 % ferrite)
Skyddsgas M12, M13 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska varden
Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning
Helsvetsgods 390 MPa 600 MPa 45 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
Helsvetsgods 20 °C 135J
Helsvetsgods -196 °C 55J

Tradens sammanséttning %
(63 Mn Si Ni Cr Mo N FN WRC-92
0.01 1.4 0.4 13.6 18.9 3.6 0.05 7

Insméltningsdata

Diameter Strom B&gspanning Trddmatningshastighet Insvetstal

0.8 mm 50-140 A 16-22 V 3.4-11.0 m/min 0.8-2.7 kg/h
1.0 mm 80-190 A 16-24 V 2.6-7.1 m/min 0.9-2.7 kg/h
1.2 mm 180-280 A 20-28 V 4.9-8.5 m/min 2.6-4.5 kg/h
1.6 mm 230-350 A 24-28 V 3.2-5.5 m/min 3.0-5.2 kg/h
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