OLEGERAT STAL

UNDERPULVER (SAW)

OK Flux 10.87

OK Flux 10.87 &r ett agglomererat basisk pulver for pulverbagssvetsning. Det ger perfekt vatning och utméarka svetsstrangar i bade stumfog 6verlapp och kalfogar
vid hoga svetshastigheter. OK Flux 10.87 anvands for enkel- och flertradsforfaranden och fungerar lika bra pd DC som véxelstrom. Den ar avsedd for ett begransat
antal strangar och plattjocklekar upp till 25 mm. Det huvudsakliga anvandningsomradet for OK Flux 10.87 &r vid tillverkning av luftkompressor tankar, gasolflaskor
och brandslackare. Trots uppvarmningen av féregdende strang sa erhalls en jamn och platt pafoljande strang med ren yta och utmérkt slagglossning. Andra
branscher med liknande krav anvander ocks& OK Flux 10.87, inklusive stélkonstruktion och fordonsindustrin. (Art nr 1087)

Tekniska data

Klassificeringar ENISO 14174 : SAAR 195 AC

Slaggtyp Aluminate-rutile

Legeringsdverforing Very high Silicon alloying, neutral on Manganese
Densitet nom: 1.2 kg/dm3

Basisitets index nom: 0.4

Kornstorlek 0.2-1.6 mm (10x65 mesh)

Fluxférbrukning

Bagspanning Flux/tradforbrukning, kg DC Flux/tradforbrukning, kg AC
34V 1.2kg 1.0 kg
30V 0.9 kg 0.7 kg
26V 0.6 kg 0.5kg
38V 1.5 kg 1.3 kg

Villkor : Matt @ 4.0 mm , Svetsstrom 580 A , Framféringshastighet 55 cm/min

Klassificering

Trad AWS/EN EN AWS AWS - Varmebehandlat

OK Autrod 12.10 A5.17:EL12/ 14171-A:S1 14171-A: S35 A AR S1 A5.17: F6AZ-EL12 A5.17: F6PZ-EL12

OK Autrod 12.20 A5.17:EM12/ 14171-A:S2 14171-A: S 42 A AR S2 A5.17: FTAZ-EM12 A5.17: F6PZ-EM12

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K/ 14171-A: 14171-A: S 42 A AR S2Si A5.17: FTAZ-EM12K A5.17: F6PZ-EM12K
S2Si

Godkannanden

Trad

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Svetsgodsanalys %

o} Mn Si
OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V

0.06 0.5 0.7
OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V

0.05 0.6 0.8
OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V

0.05 1.0 0.8
OK Autrod 12.20 AC, 580A, 29V

0.06 0.9 0.7
OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V

0.06 0.9 0.8
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V

0.05 1.0 0.9
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Kemisk sammansattning
Si02+TiO2 Al203+MnO CaF2 CaO+MgO
35 50 5 5

Mekaniska egenskaper

Trad Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning Charpy V-Notch
OK Autrod 12.10 Helsvetsgods AWS 370 MPa 470 MPa 25 % 50J @ 20 °C
DC+ 25J@0°C
OK Autrod 12.10 Helsvetsgods EN AC 390 MPa 460 MPa 25% 703 @ 20°C
45)J@0°C
OK Autrod 12.20 Helsvetsgods EN AC 450 MPa 520 MPa 25 % 80J@20°C
453J@0°C
OK Autrod 12.20 Helsvetsgods AWS 410 MPa 500 MPa 25 % 503 @ 20 °C
DC+ 25J@0°C
OK Autrod 12.22 Helsvetsgods EN AC 450 MPa 520 MPa 25 % 90J @ 20 °C
50J@0°C
90J @ 20°C
50J@0°C
OK Autrod 12.22 Helsvetsgods AWS 420 MPa 510 MPa 25 % 503 @ 20 °C
DC+ 25J@0°C
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