ALUMINIUM

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 4047

OK Autrod 4047 utvecklades ursprungligen som lodlegering fér dess l&ga sméltpunkt och smala smaéltintervall. Darfor har den ett hégre Si-innehdll &n OK Tigrod
4043, vilket ger 6kad flytbarhet och minskad risk fér krympning. Risken fér varmsprickor minskar avsevart nar OK Autrod 4047 anvandes som tillsatsmaterial.
Legeringen kan anvandas i applikationer med ihallande hoga driftstemperaturer. Legeringen kan inte varmebehandlas. (Art nr 1805)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.10 : ER4047
EN ISO 18273 : S Al 4047 (AISi12)
Godkannanden CWB : AWS A5.10

Godkannanden baseras péa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp AISi
Skyddsgas 11, 13 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska varden
Villkor Strackgrans Brottgréans Forlangning
Helsvetsgods 55 MPa 124 MPa 12%

Tradens sammanséttning %

Mn Si Al Cu Zn Fe
0.01 115 Rem 0.01 0.01 0.18
Svetsparametrar

Strom Traddiameter Bagspéanning
60-170 A 0.8 mm 13-24V
100-130 A 0.8 mm 18-22 V
125-150 A 0.8 mm 20-24V
60-170 A 0.9 mm 13-24V
85-120 A 0.9 mm 20-23V
125-150 A 0.9 mm 20-24 V
170-190 A 0.9 mm 21-26 V
90-275 A 1.0 mm 15-26 V
140-260 A 1.2 mm 20-29 V
180-210 A 1.2 mm 22-26 V
170-240 A 1.2 mm 24-28 V
125-150 A 1.2 mm 20-24V
140-300 A 1.2 mm 20-29 V
190-350 A 1.6 mm 25-30V
190-260 A 1.6 mm 21-26 V
240-300 A 1.6 mm 22-27V
260-310 A 1.6 mm 22-27V
280-320 A 1.6 mm 24-28V
290-340 A 1.6 mm 26-30 V
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