ALUMINIUM

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 5356

OK Autrod 5356 &r den mest anvéanda legeringstypen for svetsning av aluminiumlegeringar . OK Autrod 5356 &r en magnesiumlegerad aluminiumtrad for MIG-
svetsning av saltvattenbestandiga Al-Mg-legeringar innehallande upp till 5%Mg, men anvéandes aven for sin relativt hoga hallfasthet. Al-legeringar av typ 5XXX, som
svetsas med OK Autrod 5356 och ger ett svetsgods med mer &n 3% Mg kan vid en arbetstemperatur éver 65°C vara kansliga for sprickor orsakade av
spanningskorrosion. Legeringen kan inte varmebehandlas. (Art nr 1815)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.10 : ER5356
EN ISO 18273 : S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

Godkénnanden ABS : WB

ABS : ER 5356
BV :WB
CE : EN 13479
CWB : ER5356
DB :61.039.01
DNV : 5356
LR:WB/I-1S
RINA : WB
RINA : WC (*)
UKCA : EN 13479
vdTUV : 04664

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Legeringstyp AlMg 5
Skyddsgas 11, 13 (EN I1SO 14175)

Tradens sammanséttning %

Mn Si Cr Al Cu Zn Fe Mg
0.13 0.05 0.12 94.560 0.01 0.01 0.13 4.9
Svetsparametrar

Strom Traddiameter Bagspanning

60-170 A 0.8 mm 13-24V

90-275 A 1.0 mm 15-26 V

140-300 A 1.2 mm 20-29V

190-350 A 1.6 mm 25-30V

280-400 A 2.4 mm 26-31V

esab.com/tillsatsmaterial



