LAGLEGERAT STAL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

OK Tubrod 15.24S

OK Tubrod 15.24S &r en basisk 1% Ni rortrad for pulverbagsvetsning av medelhdlifasta stél i kombination med OK Flux 10.47. Svetsgodset har goda
slagseghetsegenskaper ned till -50 °C bade i svetsat och avspanningsglédgat tillstand. Typiska anvandningsomradet ar allmanna stalkonstruktioner, tryckkarl och
rorkonstruktioner, kranar mm. (Art nr 1V24)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.23 : F7P8-EC-G (10.61)
SFA/AWS A5.23 : F8A6-EC-G (10.62)
SFA/AWS A5.23 : F8A6-EC-G (10.71)
EN ISO 14171-A: S 46 4 AB TZ (10.71)
EN ISO 14171-A: S 46 5 FB T3Nil (10.62)
Godkannanden ABS : 4YQ460M H5 (10.62)
BV : 4Y46M H5 (10.62)
CE : EN 13479 (10.62)
CE : EN 13479 (10.71)
DNV-GL : IV Y46M(H5) (10.62)
UKCA : EN 13479 (10.71)
Godkannanden baseras péa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Diffunderbart véte <5ml/100g
Legeringstyp Low alloy (1% Ni)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans Brottgréans Forlangning
AWS OK Flux 10.62
Helsvetsgods 510 MPa 610 MPa 29 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
AWS OK Flux 10.62
Helsvetsgods -50 °C 106 J

Svetsgodsanalys %

C Mn Si Ni
with OK Flux 10.62

0.08 1.61 0.24 0.65
with OK Flux 10.61

0.08 15 0.3 0.65
with OK Flux 10.71

0.08 1.95 0.5 0.65

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
2.4 mm 250-500 A 28-38V 1.5-2.5 m/min 3.5-9.5kg/h
3.0 mm 400-800 A 28-40V 2.5-6.0 m/min 6.0-14.5 kg/h
4.0 mm 500-900 A 28-40V 2.0-5.5 m/min 7.0-18.0 kg/h
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