ROSTFRITT STAL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

Shield-Bright 309LMo X-tra

Shield-Bright 309LMo X-tra &r utvecklad for svetsning av rostfritt stél till kolstal eller laglegerat stél. For tjocka sektioner &r det ofta att foredra att lagga ett
buffertlager med Shield-Bright 309L X-tra innan man fyller de resterande strangarna med Shield-Bright 316L X-tra eller 308L X-tra. Traden &r &ven avsedd for
pasvetsning av kolstal och laglegerat stal. Drifttemperaturen bor inte 6verstiga 370 °C. Shield-Bright 309LMo X-tra anvéands framst inom massa- och
pappersindustrin . Shield-Bright 309LMo X-tra &r utvecklad for horisontell svetsning och har utmarkt slagglossning . Den kan anvandas med antingen Ar / CO2 eller

100% CO2 gaser. (Art nr 35EX)

Tekniska data

Klassificeringar

Industri

Svetsstrom
Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans
M21 Shielding Gas

Helsvetsgods 550 MPa

C1 shielding Gas

Helsvetsgods 527 MPa

Slagseghetsdata Charpy V

SFA/AWS A5.22 : E309LMoT0-1
SFA/AWS A5.22 : E309LMoT0-4

JIS Z 3323 : YF 309MoLC - KR

KS D 3612 : YF 309MoLC - KR
ENISO17633-A:T23122LRC13
ENISO 17633-A: T23122LRM213

Industri och allman tillverkning
Pappersindustri
Bearbetning

DC+

C Cr Ni Mo

M21, C1 (EN ISO 14175)

Brottgrans Forlangning

690 MPa 30 %

662 MPa 33%

Villkor Provningstemperatur Slagseghet

C1 shielding Gas

Helsvetsgods -29 °C 281J

Svetsgodsanalys %

C Mn Si
M21 Shielding Gas

0.030 1.60 0.60
C1 shielding Gas

0.024 1.53 0.58

Insméaltningsdata
Diameter Strom
1.2 mm 150-250 A

0.008 0.020 13.5 23.5 2.50

0.008 0.021 134 24.0 2.30

Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
25-32V 8.0-16.0 m/min 2.5-7.0 kg/h

esab.com/tillsatsmaterial



