NAPAWANIE UTWARDZAJCE

ELEKTRODY OTULONE (SMAW)

OK Weartrode 60 T

Elektroda wytwarzajca stopiwo zawierajce gruboziarniste wgliki chromu osadzone w osnowie martenzytycznej. Przydatna do napawania czci naraonych na
cieranie: elementéw maszyn do prac ziemnych, mieszalnikéw, rub pocigowych, wycigéw pydéw, kruszarek oraz czci cieranych przez wgiel, rudy i inne mineray. Moe
by réwnie uyta do elementéw pracujcych w rodowiskach korozyjnych i/lub w podwyszonych temperaturach.

Dane techniczne

Klasyfikacje EN 14700 : E Z Fel4d
Prd spawania AC, DC+

Rodzaj stopu Carbide rich steel
Rodzaj otuliny Rutile Basic

Typowy skad chemiczny stopiwa %
Cc Mn Si Cr
4.8 1.0 0.7 34.3

Dane wydajnoci stopiwa

rednica A \% Sprawno (%) Czas upalania Wydajno stopiwa
elektrody przy 90% | maks.

2.5x350.0 mm 90-120 A 24V 62 % 60 sec 1.2 kg/h

3.2 x 350.0 mm 115-170 A 24V 62 % 85 sec 1.6 kg/h

4.0 x 450.0 mm 130-210 A 26V 64 % 135 sec 2.0 kg/h

5.0 x 450.0 mm 150-300 A 26 V 64 % 140 sec 2.9 kg/h
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