STAL NISKOSTOPOWA

DRUTY RDZENIOWE (FCAW/MCAW)

OK Tubrod 14.01

OK Tubrod 14.01 to drut rdzeniowy zawierajcy mied, przeznaczony zwaszcza do spawania stali Corten A i B oraz podobnych stali odpornych na korozj
atmosferyczn, a take innych stali konstrukcyjnych o duej wytrzymaoci, do 510 MPa. Jako gaz osonowy jest stosowany Ar+20%CO2. Powstajca ilo ula jest
poréwnywalna z uzyskiwan podczas spawania drutem litym; czsto umoliwia spawanie wielowarstwowe bez koniecznoci czyszczenia poszczegélnych warstw z ula.
Drut OK Tubrod 14.01 jest przeznaczony do spawania stali uywanych na konstrukcje mostowe i konstrukcje ogéline, a take do spawania stali okrtowych i
kominowych.

Dane techniczne

Klasyfikacje SFA/AWS A5.18 : E70C-GM
ENISO 17632-A: T422Z M M21 2 H5
Aprobaty CE : EN 13479

UKCA : EN 13479
Zatwierdzenia s oparte na lokalizacji fabryki. Aby uzyska wicej informaciji, skontaktuj si z ESAB.

Prd spawania DC+-

Wod6r dyfundujcy <4 mi/100g

Rodzaj stopu Low alloy (0.5% Cu).
Gaz osonowy M21 (EN ISO 14175)

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao narozciganie Wyduenie wzgldne
M21 shielding gas
Po spawaniu 489 MPa 595 MPa 26 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV
M21 shielding gas
Po spawaniu -20°C 98J

Typowy skad chemiczny stopiwa %

C Mn Si Cu
M21 shielding gas
0.07 1.35 0.58 0.53

Dane wydajnoci stopiwa
rednica A \% Prdko podawania drutu Wydajno stopiwa
1.2mm 100-320 A 16-32V 1.8-12.0 m/min 1.3-7.5 kg/h
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