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Miedziowane, niskostopowe prty spawalnicze z dodatkiem niklu (2.8% Ni), przeznaczone do spawania metod TIG (GTAW) stali niskostopowych i stali 
mrozoodpornych (uywanych w takich zastosowaniach, jak zbiorniki, rurocigi i konstrukcje morskie), o minimalnej granicy plastycznoci mniejszej ni 470 MPa. 
Przydatne równie do spawania stali, dla których jest wymagana dobra udarno w niskich temperaturach (-20°C).

Dane techniczne

Klasyfikacje EN ISO 636-A : W 46 6 2Ni2 

EN ISO 636-A : W 2Ni2 

SFA/AWS A5.28 : ER80S-Ni2 

Aprobaty NAKS/HAKC : 2.0-2.4 mm 

VdTÜV : 06243 (RG) 

Zatwierdzenia s oparte na lokalizacji fabryki. Aby uzyska wicej informacji, skontaktuj si z ESAB.

Rodzaj stopu Low alloyed steel ( 2.8 % Ni)

Gaz osonowy I1 (EN ISO 14175)

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao na rozciganie Wyduenie wzgldne

I1 AWS

Po spawaniu 495 MPa 600 MPa 31 %

Po odpraniu 

1 hour(s) 620 °C

515 MPa 585 MPa 30 %

I1 EN

Po spawaniu 540 MPa 630 MPa 30 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV

I1 AWS

Po spawaniu -60 °C 180 J

Po odpraniu -101 °C 150 J

Po odpraniu -60 °C 150 J

I1 EN

Po spawaniu -60 °C 150 J

Typowy skad chemiczny stopiwa %

C Mn Si S P Ni Cu

0.10 1.1 0.6 0.015 0.015 2.4 0.15

Skad drutu %

C Mn Si Ni Cr

0.08 1.04 0.53 2.36 0.03


