STAL NIERDZEWNA

DRUTY MIG / PRTY TIG (GMAW/GTAW)

OK Autrod 317L

Lity drut elektrodowy odporny na korozj, przeznaczony do spawania metod MIG/MAG austenitycznych stopéw chromowo-niklowych-molibdenowych typu 19%Cr,
13%Ni, 3%Mo.. OK Autrod 317L cechuje dobra odporno na korozj ogéIn oraz korozj werow dziki dodatkowi molibdenu . Stop ma nisk zawarto wgla i jest zalecany
w przypadku naraenia na korozj midzykrystaliczn. Drut uywany jest w warunkach silnej korozji np. w przemyle petrochemicznym i celulozowo-papierniczym.

Dane techniczne
Klasyfikacje

Rodzaj stopu

Gaz osonowy

Typowe waciwoci mechaniczne

ENISO 14343-A: G 18153 L
SFA/AWS A5.9 : ER317L

Austenitic (with approx. 8 % ferrite)
M12, M13 (EN ISO 14175)

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao narozciganie Wyduenie wzgldne

Po spawaniu 390 MPa 600 MPa 45 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV

Po spawaniu 20°C 1353

Po spawaniu -196 °C 553

Skad drutu %

C Mn Si Ni Cr Mo N FN WRC-92
0.01 14 0.4 13.6 18.9 3.6 0.05 7
Dane wydajnoci stopiwa

rednica A \% Prdko podawania drutu Wydajno stopiwa
0.8 mm 50-140 A 16-22 V 3.4-11.0 m/min 0.8-2.7 kg/h

1.0 mm 80-190 A 16-24 V 2.6-7.1 m/min 0.9-2.7 kg/h

1.2 mm 180-280 A 20-28 V 4.9-8.5 m/min 2.6-4.5 kg/h

1.6 mm 230-350 A 24-28V 3.2-5.5 m/min 3.0-5.2 kg/h
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