STAL NISKOSTOPOWA

DRUTY MIG / PRTY TIG (GMAW/GTAW)

OK Tigrod B3 SC

OK Tigrod B3 SC to miedziowane, niskostopowe, chromowo-molibdenowy prty lite, zaprojektowany do spawania stali stopowych arowytrzymaych, zawierajcych
2,25% Cr 1% Mo, SA-387 Gatunku 22, A335 Gatunku P22 lub podobnych materiaéw, gdy najwysze wartoci udarnoci wymagane s réwnie po obrébce cieplnej typu
"step cooling". Bardzo niski poziom pierwiastkéw zanieczyszczajcych gwarantujcy wskanik Bruscato (X) maks. 10 dla zastosowa obejmujcych krucho wywoan
odpuszczaniem. Po spawaniu zazwyczaj nastpuje obrobka cieplna (PWHT). Produkt odpowiedni na potrzeby przemysu rafineryjnego, petrochemicznego i
chemicznego, energetyki, zbiornikéw cinieniowych itp.

Dane techniczne

Klasyfikacje EN ISO 21952-A : W Z CrMo2Si
EN I1SO 21952-B : W 62 2C1M
SFA/AWS A5.28 : ER90S-B3

Aprobaty CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
Zatwierdzenia s oparte na lokalizacji fabryki. Aby uzyska wicej informacji, skontaktuj si z ESAB.

Rodzaj stopu Low alloyed (2.25% Cr, 1% Mo)
Gaz osonowy 11 (EN ISO 14175)

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao narozciganie Wyduenie wzgldne
Ar (I1) EN ISO

PWHT 565 MPa 670 MPa 26 %

1 hour(s) 720 °C

Ar (11) AWS

PWHT 545 MPa 660 MPa 28 %

4 hour(s) 690 °C

PWHT 500 MPa 620 MPa 29 %

32 hour(s) 690 °C

PWHT 560 MPa 680 MPa 27 %

1 hour(s) 690 °C
Ar (I11) AWS Test temp 460°C

PWHT 410 MPa 460 MPa 21%
32 hour(s) 690 °C

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV
Ar (I1) EN ISO

PWHT 20 °C 2753

Ar (11) AWS

PWHT -40 °C 160J
PWHT -30 °C 170J
PWHT -30 °C 1553
PWHT -40 °C 150J
PWHT -30°C 190J
PWHT -40 °C 140J

Typowy skad chemiczny stopiwa %
Cc Mn Si S P Ni Cr Mo \Y Al
0.07 0.52 0.5 0.005 0.005 0.1 2.5 1.0 0.010 0.002
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J-Factor X-bar Others tot
2.8 82 6 <0.5
C Mn Si Ni Cr Mo
008 05 05 0.05 24 1.0
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