
STAL NIERDZEWNA

DRUTY MIG / PRTY TIG (GMAW/GTAW)

OK Autrod 2504

esab.com/materiayspawalnicze

Drut lity z ferrytycznej stali nierdzewnej o zawartoci okoo 15% austenitu, wysokiej zawartoci wgla i 25% Cr do spawania stali arowytrzymaych ferrytyczno-
austenitycznych i ferrytycznych. OK Autrod 2504 zosta opracowany i zaprojektowany dla przemysu motoryzacyjnego i jest uywany do produkcji ukadów 
wydechowych pracujcych w rodowiskach wystpowania gazów spalinowych utleniajcych i zawierajcych siark. Drut ma doskonae waciwoci spawalnicze i powinien by 
stosowany w aplikacjach, gdzie istnieje potrzeba bardzo dobrej odpornoci na korozj i zmczenie cieplne. Stopiwo odporne na uszczenie do temp. 1100°C. OK 
Autrod 2504 nadaje si do spawania materiaów: 1.4821/X15CrNiSi25-4; 1.4823/GX40CrNiSi27-4 1.4713/X10CrAlSi7; 1.4724/X10CrAlSi13; 1.4742/X10CrAlSi18; 
1.4762/X10CrAlSi25; 1.4710/GX30CrSi7; 1.4740/GX40CrSi17; ASTM A 297 Gr. HC, HD; AISI 327.

Dane techniczne

Klasyfikacje EN ISO 14343-A : G 25 4 

Werkstoffnummer : ~1.4820 

Aprobaty CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

Zatwierdzenia s oparte na lokalizacji fabryki. Aby uzyska wicej informacji, skontaktuj si z ESAB.

Rodzaj stopu Ferritic (with ~15 austenite) 25 % Cr - 4 % Ni - High C

Gaz osonowy M12 (EN ISO 14175)

Typowe waciwoci mechaniczne

Warunki Granica plastycznoci Wytrzymao na rozciganie Wyduenie wzgldne

Po spawaniu 570 MPa 680 MPa 20 %

Udarno Charpy V

Warunki Temperatura testu Udarno KV

Po spawaniu 20 °C 60 J

Po spawaniu -20 °C 20 J

Typowy skad chemiczny stopiwa %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

0.07 1.1 0.6 0.004 0.019 4.4 25.1 0.1 0.08 0.07

Typowy skad chemiczny stopiwa %

Nb Co PRE

0.01 0.05 26.5

Skad drutu %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Al Cu

0.07 1.1 0.65 0.005 0.019 4.4 25.1 0.1 0.001 0.08

Skad drutu %

N Nb Ti Co PRE

0.06 0.01 0.001 0.05 26.5

Dane wydajnoci stopiwa

rednica A V Prdko podawania drutu Wydajno stopiwa

0.8 mm 50-140 A 16-22 V 3.4-11.0 m/min 0.8-2.7 kg/h

1.0 mm 80-190 A 16-24 V 2.9-8.4 m/min 1.1-3.1 kg/h

1.2 mm 180-280 A 20-28 V 4.9-8.5 m/min 2.6-4.5 kg/h

1.6 mm 230-350 A 24-28 V 3.2-5.5 m/min 3.0-5.2 kg/h


