LAGLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK 74.79

OK 74.79 &r en zirkonbasisk hogutbyteselektrod av samma legeringstyp som OK 74.78 men med ungefar dubbelt s& hogt insvetstal (mangd nedsmalt svetsgods
per tidsenhet vid max. tillaten svetsstrom).

Svetsstrom AC, DC+
Legeringstyp High-tensile
Holjtyp Zircon Basic

Typiska mekaniska varden

Villkor Stréckgrans Brottgréans Forlangning
Avspénning 600 MPa 670 MPa 23%

ISO

Helsvetsgods 600 MPa 670 MPa 23 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
Avspéanning -20 °C 47
Avspénning -60 °C 257
Avspanning 20°C 80J
Avspénning -40 °C 373

ISO

Helsvetsgods 20 °C 105J
Helsvetsgods -40 °C 50J
Helsvetsgods -60 °C 30J
Helsvetsgods -20 °C 60J

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning kg svetsgods/ kg  Antal elektroder Smalttid per Insvetstal
elektrod /kg svetsgods elektrod vid 90%
av maxstrom
3.2 x 450 mm 100-160 A 23V 0.66 24.0 75 sec 2.00 kg/h
4.5 x 450 mm 200-300 A 31V 0.67 12.0 77 sec 3.90 kg/h
5.6 x 450 mm 290-420 A 40V 0.67 8.0 72 sec 6.30 kg/h
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