LAGLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK 75.75

OK 75.75 &r en laglegerad basisk LMA allstromselektrod som ar extra hart torkad. Den ar avsedd for svetsning av 1aglegerad hoghalifast konstruktionsstal med en
strackgrans pa 755 MPa och slagseghet ned till -60 °C . Arbetstemperaturen vid svetsning bestams av materialkvalitet och kombinerad godstjocklek. Endast vél
torra elektroder skall anvandas vilket erhalles genom att anvanda Vac-Pac. (Art nr 7575)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

SFA/AWS A5.5 : E11018-G

EN ISO 18275-A : E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5

ABS : E11018-G
CE : EN 13479
DB :10.039.19
vdTOV : 01028

Godk&annanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Svetsstrom
Diffunderbart vate
Legeringstyp
Holjtyp

Typiska mekaniska varden
Villkor

ISO

Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor
ISO

Helsvetsgods

Svetsgodsanalys %
C Mn
0.05 1.61

Insméltningsdata

Strackgrans

DC+
< 5.0 ml/100g

Low alloyed (2.4 % Ni, 0.4 % Cr, 0.4 % Mo)

Basic covering

Brottgréans

830 MPa

Provningstemperatur

-40 °C

Si Ni
0.36 24

Forlangning

20 %

Slagseghet

60J

Cr
0.4

Mo
0.4

Diameter Strom Bagspanning Verkningsgrad (%) Smalttid per elektrod Insvetstal vid 90 % |
vid 90% av maxstrom max

2.5x350.0 mm 70-110 A 22V 67 % 54 sec 1.0 kg/h

3.2 x450.0 mm 100-150 A 23V 67 % 80 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450.0 mm 135-200 A 24V 65 % 92 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450.0 mm 180-260 A 25V 63 % 105 sec 2.5 kg/h

esab.com/tillsatsmaterial



