HARDSVETSNING

ELEKTRODER (SMAW)

OK Weartrode 60

OK Weartrode 60 &r ett basisk eletrod som ger ett hart och slitstarkt svetsgods med en hardhet av 58-63 HRC héardsvetselektrod for slitdetaljer som dessutom ar
oxidationsbestandigt vid hog temperatur. OK Weartrode 60 &r lamplig for rutnétsvetsning av gravskopor, lastmaskiner, matarskruvar m.m. Férutom detta sa lampar
sig elektroden val till pasvetsning av detaljer som ar utsatta for hog temperatur dar oxidationsbestandigheten &r viktig, t ex skruvar och andra matarobjekt i ugnar.
(Art nr 8365) Hardhet: 60 HRC Bearbetningsbarhet: Endast slipning Slitstyrka mot: Nétning Varmebestandighet: Mycket bra

Tekniska data

Klassificeringar EN 14700 : E Z Fe2
Svetsstrom AC, DC+
Legeringstyp Martensitic steel
Holjtyp Basic

Svetsgodsanalys %
C Mn Si Cr
0.80 0.4 4.5 2.0

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspéanning Verkningsgrad (%) Smalttid per elektrod Insvetstal vid 90 % |
vid 90% av maxstrom max

3.2 x450.0 mm 100-140 A 23V 68 % 87 sec 1.2 kg/h

4.0 x 450.0 mm 140-190 A 25V 68 % 90 sec 1.8 kg/h
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