HARDSVETSNING

ELEKTRODER (SMAW)

OK Tooltrode 50

OK Tooltrode &r en basisk elektrod som ar mest lampad for hardpasvetsning och for driftstemperaturer upp till ca 550 °C och tillampningar dar seghet och god
nétningsbestandighet erfordras. Av dessa stél fordras en relativt stor hardhet och slitstyrka kombinerad med seghet samt god anlépningsbestandighet. Svetsgodset
pa kolstal far en hardhet av 47 - 52 HRC med en forhéjd arbetstemperatur och mellanstrangstemperatur pa 350 °C. Bade den forhjoda arbetstemperaturen och
mellanstrangstemperaturen under svetsningen skall vara minst 200 °C men en férhojd arbetsbetstemperatur p& 500 °C &r att foredra. (Art nr 8558) Hardhet: 50
HRC Bearbetningsbarhet: Endast slipning Slitstyrka mot: Metall mot metall, N6tning + tryck och slag Varmebestandighet: Mycket bra

Tekniska data

Klassificeringar

Svetsstrom
Legeringstyp
Holjtyp

Svetsgodsanalys %
C Mn Si
0.32 0.9 1.1

Insméltningsdata

Diameter Strém

2.5 x350.0 mm 70-110 A
3.2 x 350.0 mm 100-150 A
4.0 x 350.0 mm 130-190 A
5.0 x 350.0 mm 180-250 A

Bagspanning

22V
23V
23V
25V

EN 14700 : E Z Fe3

AC, DC+

High speed steel

Lime Basic
Cr Nb
1.8 0.8

Verkningsgrad (%)

65 %
63 %
63 %
66 %

esab.com/tillsatsmaterial

Co
2.1

Smalttid per elektrod
vid 90% av maxstrom

53 sec
62 sec
75 sec

88 sec

Insvetstal vid 90 % |
max

0.9 kgth
1.3 kg/h
1.7 kgl
2.2 kgh



